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W tym miejscu moglibySmy opowiedzie¢ Panstwu o....

... naszym 25-letnim do$wiadczeniu w tej branzy, dzieki ktoremu wypracowalismy sobie wiodaca pozycje na rynku
... naszym portfolio produktow zawierajacym ponad 250 wzoréw w ciggtej sprzedazy

... naszych krotkich terminach dostaw i projektach dopasowanych do potrzeb klientow

... naszych wysokich standardach jakosciowych

Lub w jaki sposob my, jako producent mat dekoracyjnych z zielonej Gornej Austrii, stawiamy na dtugotrwatos¢
stosujac materiaty w 100% bez PCV.

Zespot projektantow SIBU czerpie inspiracje z mody, architektury, mebli, motywdw motoryzacyjnych i sportu,
dostrzega trendy i opracowuje koncepcje pod indywidualne projekty.

Doktadne. Innowacyjne. Stylowe.

Jezeli Panistwo rowniez doceniajg te wartosci, powinnismy sie poznac.
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Nero matt
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Nero matt
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Mocca matt
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LL Azzurro matt
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LL IMPERIAL
Black/Silver
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LL FLORAL
Aubergine
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LL CROCO
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LL CROCO
UNI Magenta
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Nero matt
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Gold
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Azzurro matt/Silver
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Violetta
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Platin
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LL Persian LL Persian
Gold Metallic
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Azzurro matt/Silver
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Bianco matt Creme Argento
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Nero matt
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DM Silver H23

DM Brass

DM Brown

DM Silver/white

DM Champagne

DM Viola

DM Gold 30

DM Gold

DM Iceblue

DM Anthracite
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DM Fashion Grey

DM Fashion Red

DM Galaxy Silver
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brushed matt AR matt AR brushed matt AR brushed matt AR brushed matt AR
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DM Silver DM HGS DM Champagne DM Titan DM Copper
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DM Zebrano DM Zebrano DM Makassar DM Tobacco
touch 1 graphite touch 1 touch 1 touch 1
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MS Silver 10x10 MS HGS 10x10 MS Gold 10x10
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MS Fashion Grey 5x5 MS Galaxy Silver 5x5
flex. Classic flex. Classic

MS Anthracite 10x10
flex. Classic
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MS Iceblue 10x10  MS Silver 20x20 MS Gold 20x20
flex. Classic flex. Classic flex. Classic
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MSC DIAGONAL MSC RHOMBUS MSC RHOMBUS MSC Silver 30x30  MSC Silver 10x10  MSC Silver 5x5
Silver 15x15 Silver 15x15 Silver 30/3x30/3 flex. Classic flex. Classic flex. Classic
flex.Classic flex.Classic flex. Classic
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AC MOTIONONE ACMOTIONONE ACMOTIONONE ACMOTIONONE ACMOTIONTWO ACMOTIONTWO ACMOTIONTWO AC MOTION TWO
White Creme Red Black White Creme Red Black
ACTOUCH White  AC TOUCH Creme  AC TOUCH Red AC TOUCH Black
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matt AR matt AR Silver Silver
92 92 93 93 93
SLWAVE 1 SL WAVE 1 SL WAVE 1 SL WAVE SL WAVE SL WAVE
Silver Silver brushed Silver PF met Silver Silver brushed Silver PF met
matt AR matt AR
ol 'ﬁy -~ =
- - -
N
y, ’t’
o & f' o -
a5 9% 92 - 95 95
SLSTEP 5 SLSTEP5 SLSTEP 5 SL SQUARE 3 SLSQUARE3HGS  SL SQUARE3
Silver brushed HGS Silver PF met Silver brushed Silver PF met
matt AR

PL 3D ROSES
Pearl White PF/
Gold

g
L
L=
PL3D Q5-15-15
Silver PF met/
Silver

PL 3D ROSES
Champagne PF met/
Gold

PL 3D Q5-15-15
Tobacco touch 1/
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Magic White
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Magic Black
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touch 1/Silver matt
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Zebrano graphite
touch 1/Silver matt
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Silver PF met HGS Grey brushed Silver brushed HGS Silver PF met
matt AR matt AR
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Silver gloss Silver PF met HGS PF
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LL LEGUAN Silver
2600x1000x1,5/ NA 12883 / SA 12893

LL LEGUAN Gold
2600x1000x1,5/ NA 13480 / SA 13478

LL LEGUAN Copper
2600x1000x1,5/ NA 12884 / SA 12894

LL LEGUAN Nero
2600x1000x1,5 / NA 14778 / SA 14797

00— >

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie

Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie

Grubos¢ materiatu 1,5mm | 1,63 mm Pitowanie

Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem

s eee0 Gigcie na goraco

Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v Przeznaczony do klejenia na prasie
Max promien gigcia

OPCJE DODATKOWE AKCESORIA

Mozliwe formaty (od 20 m) KIe| SIBUKLE Szpachelka Al
. max dtugos¢ - 8 Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc . .
Pozostate grubosci niedostepne
. . . KOLORY SPECJALNE
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
- - Wersa magnetycn mexsroiétoom) | 00 3piyt | —

Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bez kleju SA samoprzylepny wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym



LL LEGUAN Silk
2600x1000x1,5 / NA 16451 / SA 16452

LL LEGUAN Bianco
2600x1000x1,4 / NA 15609 / SA 15610

2600

LL LEGUAN Silk

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 14/15mm |153/1,63 mm Pitowanie 4 -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Ciecie laserem v v
Przydatno$é do pomieszczei LL LEGUAN Silk e @ ®0 Giecie na goraco v -
0 podwyzszonej wilgotnosci || (EGUAN Bianco eeee Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Motliwos transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 20 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max dtugos¢ 3.000 mm | 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc 1.270 mm | 1.220 mm

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

NA bez kleju

SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

LEATHER-LINE

13
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LL LEGUAN Silver ZN 200/Silver
2600x1000x2,4 / NA 15002 / SA 15006

LL LEGUAN Gold ZN 200/Gold
2600x1000x2,4 / NA 15005 / SA 15009

LL LEGUAN Copper ZN 200/Copper
2600x1000x2,4 / NA 15004 / SA 15008

LL LEGUAN Nero ZN 200/Silver
2600x1000x2,4 / NA 15003 / SA 15007

00— >

2600

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | 0@y Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1.6mm | 1,73 mm Pitowanie 4 =
Maksymalna grubosé materiatu (szew) | 2,4 mm | 2,53 mm Ciecie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
:;',,‘(;',;;';‘;:gm‘,’;“;;:ﬁ};:f" 0 (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | 0d 3 phyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 plyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bez Kleju

SA samoprzylepny

LL LEGUAN Silk, LL LEGUAN Bianco (pozostate kolory
szwu patrz artykuty z oznaczeniem ZN200, strona 18/19)

LEATHER-LINE

15



LL White
2600x1000x2,1 / NA 13451 / SA 13467

LL Creme
2600x1000x2,1 / NA 13450 / SA 13468

LL Beige
2600x1000x2,1 / NA 12885 / SA 12895

LL Brown
2600x1000x2,1 / NA 12886 / SA 12896

LL Dark Brown
2600x1000x2,1 / NA 12935/ SA 12978

LL Black
2600x1000x2 / NA 12887 / SA 12897

NEW

LL Azzurro matt
2600x1000x1,9 / NA 16412 / SA 16413

16

LL Black

(vs)
=
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Photo:Alu-Style

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 19/2/21mm | 208/213/223mm Pitowanie v -
Odpornosc na temperature | do 60°C | do60°C Cigcie laserem v v
eece Gigcie na goraco v -
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 20 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max diugosc 3.000 mm | 3.000 mm Grupy profili 2/3/5

max szerokos¢

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

1.270 mm | 1.220 mm
niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

NA bez kleju

SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

| patrz LEATHER-LINE P1, strona 17
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LL Bianco matt P1
2600x1000x1,9 / NA 15276 / SA 15282
- . - ™ ™
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LL Creme matt P1

2600x1000x1,9 / NA 15278 / SA 15284

LL Caramel P1
2600x1000x1,9 / NA 15280 / SA 15286

LL Nero matt P1
2600x1000x1,9 / NA 15277 / SA 15283
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LL Bianc:
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Photo:Klenk

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu 1.9mm | 2,03 mm Pitowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
i cece Gigcie na goraco v -
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie - -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty (od 20 m?) dostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

Przygotowanie do klejenia na prasie

NA bez Kleju

SA samoprzylepny

LL Mocca mat i inne kolory z serii
LEATHER-LINE, strona 16

LEATHER-LINE

17



LL Bianco matt ZN 200/Black
2600x1000x3,3 / NA 15248 / SA 15250

LL Nero matt ZN 200/White
2600x1000x3,3 / NA 15249 / SA 15251

| NEW

LL Bianco matt ZN 200/Multicolor
2600x1000x3,3 / NA 16477 / SA 16478

1000 —>
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LL Nero matt ZN 200/White

Photo: Minotti

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | S¢es/etms esven Wiercenie v v
Grubosé materiatu 2mm | 2,13 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubosé materiatu (szew) | 3,3 mm | 3,43 mm Ciecie laserem v v
Odpornosc na temperature | do 60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
:;’,,‘(,‘f,;;';‘;:ﬁ;"m',',mﬁfo’::f" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt -

Przygotowanie do klejenia na prasie

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

NA bez kleju

SA samoprzylepny

Azzuro matt/Multicolor

Azzuro matt/White, Azzuro matt/Beige, Mocca/Beige,




LL Creme ZN 200/Brown
2600x1000x3,5 / NA 13498 / SA 13501

LL Brown ZN 200/Beige
2600x1000x3,5 / NA 13499 / SA 13502

LL Dark Brown ZN 200/Beige
2600x1000x3,5 / NA 13500/ SA 13503

2600

LL Dark Brown _
ZN 200/Beige

LL Creme ZN 200/ Brown

Photo: Jesse

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | %02t esaven Wiercenie v v
Grubosé materiatu 22mm | 2,33 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubosé materiatu (szew) | 3,5 mm | 3,63 mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
:;;‘(,1;;';‘;;3;“,,;’,‘,’;“;;:;’;:;*" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJUE DODATKOWE AKCESORIA

NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne

. o KOLORY SPECJALNE

Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | 0d 3 plyt -

Przygotowanie do klejenia na prasie

[niedostepne

NA bez kleju

SA samoprzylepny

LEATHER-LINE

19



LL FLORAL Black
2612x1000x2,9 / NA 13469 / SA 13472

LL FLORAL White
2612x1000x2,9 / NA 13470 / SA 13473

2612

L---- [ FLORAL White

Photo: Wippro

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubosé materiatu 21 mm | 2,23 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,9 mm | 3,03 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
:;’,,‘(,‘3;;';‘;;;;1““5',‘,’;:;;;’:;,‘*" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 plyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = Creme matt, Mocca matt, Azzurro matt |

NA bez kleju

SA samoprzylepny




LL FLORAL White/Silver matt
2612x1000x2,9 / NA 13418 / SA 13414
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LL FLORAL White/Gold matt
2612x1000x2,9 / NA 13419 / SA 13415

LL FLORAL Black/Silver matt
2612x1000x2,9 / NA 13416 / SA 13412
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Photo: Collinet-Siége

Phato: Merx

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubos¢ materiatu 1.9mm | 2,03 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,9 mm | 3,03 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
:;f,‘(f,;;’;‘z':ﬁﬁ“ﬂ‘,’;'y&?::f" 0 ®000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - | Black/Gold matt, Azzurro matt/Silver matt

NA bez kleju

SA samoprzylepny

LEATHER-LINE
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LL FLORAL Oro
2612x1000x2,9 / NA 14264 / SA 14267

LL FLORAL Aubergine

2612x1000x2,9 / NA 14265 / SA 14268

¥1'0to:Designgroup-Professional

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1.9mm | 2,03 mm Pitowanie 4 =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,9 mm | 3,03 mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
:;',,‘(;‘,;;';‘;;gm‘,’;“;;;’;:f" 0 (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm

OPCJE DODATKOWE

AKCESORIA

Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne | dostepne
od 3 piyt -

NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

[LL Violetta

NA bezkleju  SA samoprzylepny




(CremodCilllly LL FLORAL White/Silver matt

LEATHER-LINE

----LL Creme

L
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LL ALISE Black
2612x1000x3,3 / NA 14773 / SA 14792

AT

5 -H""\- = e

LL ALISE White/Gold
2612x1000x3,3 / NA 14771 / SA 14790

x]r" "\\Ilr\]
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LL ALISE White/Silver
2612x1000x3,3 / NA 14772 / SA 14791

1000 —>
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2612

——

LL ALISE Black

¢

- --- LL ALISE White/Silver

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubos¢ materiatu 1.9mm | 2,03 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 3,3 mm | 3,43 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
Przydatnos¢ do pomieszczen | jednokolorowy: ® ® @ @ Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
0 podwyzszonej wilgotnosci | gwukolorowy: ® ® @O Max promiei gigcia 150 mm | 150 mm
Motzliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé %0mm) | od 3 ptyt -

Przygotowanie do klejenia na prasie

NA bez kleju

SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

jednokolorowy: Bianco matt, Mocca matt
dwukolorowy: Nero matt/Silver, Nero matt/Gold,
Azzurro matt/Silver




LL IMPERIAL White

2612x1000x3 / NA 14777 / SA 14796

LL IMPERIAL White/Gold

2612x1000x3 / NA 14774 / SA 14793

LL IMPERIAL Black/Silver
2612x1000x3 / NA 14776 / SA 14795

1000

2612

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubos¢ materiatu 1.9mm | 2,03 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu| 3 mm | 3,13 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
Przydatnos¢ do pomieszczeri | jegnokolorowy @@ @ @ Przeznaczony do klejenia na prasie v -
0 podwyzszonej wilgotnoSci | gykslorowy: @ @ @0 Max promien gigcia 150 mm | 150 mm
Motzliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt -

Przygotowanie do klejenia na prasie

NA bez kleju

SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

jednokolorowy: Nero matt, Mocca matt
dwukolorowy:  Azzurro matt/Silver, Nero matt/Gold

LEATHER-LINE
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LL CREPA Nero matt
2612x1000x2,9 / NA 15013 / SA 15028

LL CREPA Oro
2612x1000x2,9 / NA 13844 / SA 13859

LL CREPA Aubergine
2612x1000x2,9 / NA 14271 / SA 14276

LL CREPA Violetta
2612x1000x2,9 / NA 14305 / SA 14318

00— >

2612

LL CREPA Oro

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1,9/21mm {2,15/2,36 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2.9 mm | 3,175 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
Przydatnos¢ do pomieszczei matowy: @@ @ Przeznaczony do klejenia na prasie v -
0 podwyzszonej wilgotnosci | metaliczny: @ @ @0 Max promieii gigcia 150 mm | 150 mm
Motzliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé %0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 plyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie hLerCURrEZﬁ =

NA bez kleju

SA samoprzylepny

Platin

Mocca matt, Bianco matt, Azzurro matt




LL COLLAGE Nero matt
2612x1000x3,5 / NA 15016 / SA 15031

LL COLLAGE Mocca matt

LL COLLAGE Oro

2612x1000x3,5 / NA 13923 / SA 13926

| R )

r—.
- -
LI

00— >
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2612

LL COLLAGE Mocca

Photo: Calligaris

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1,9/21mm {2,15/2,36 mm Pitowanie 4 =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 3,5mm | 3,75 mm Ciecie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
Przydatnos¢ do pomieszczen matowy: €0 @ @ Przeznaczony do klejenia na prasie v -
o podwyzszonej wilgotnosci | metaliczny: @ @ @0 Max promieii gigcia 150 mm | 150 mm
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt -

Przygotowanie do klejenia na prasie

wszystkie z wyjatkiem

LL COLLAGE Oro

NA bez kleju

SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

Platin, Aubergine, Violetta
Bianco matt, Azzurro matt

LEATHER-LINE
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LL CROCO Black
2612x1000x3,5 / NA 13405 / SA 13408

LL CROCO White
2612x1000x3,5 / NA 13404 / SA 13407

LL CROCO Creme
2612x1000x3,5 / NA 13465/ SA 13466

1000 —>
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2612

LL CROCO White

¢ o -

Photo: Swissflex

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubosé materiatu 21 mm | 2,36 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 3,5mm | 3,75 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
:;fm;;';‘;ﬁﬁ;“vﬂmﬁ;’::f" 0 eooeo Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = patrz LEATHER-LINE, strona 16 |
NA bezkleju  SA samoprzylepny




LL CROCO Oro
2612x1000x3,5 / NA 14288 / SA 14300

LL CROCO Violetta
2612x1000x3,5 / NA 14304 / SA 14319

2612

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubosé materiatu 21 mm | 2,36 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 3,5mm | 3,75 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
:;’,,‘(,‘3;;';‘;;:;““7,‘,’;;;;;’:;,‘*" 0 ®000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5

Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne | dostepne
od 3 piyt -

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

Platin, Aubergine

NA bezkleju  SA samoprzylepny

LEATHER-LINE
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LL CROCONOVA Platin
2612x1000x2,2 / NA 13794 / SA 13800

NEW

LL CROCONOVA Violetta
2612x1000x2,2 / NA 16414 / SA 16415

00— >

LL CROCONOVA Violetta

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 21 mm | 2,23 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,2 mm | 2,33 mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
:;;‘(,1;;';‘;;3;“,,;’,‘,’;“;;:;’;:;*" 0 (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)

Przygotowanie do klejenia na prasie

| Oro, Aubergine

NA bez kleju

SA samoprzylepny




LL CROCO UNI Magenta
2600x1000x1,9 / NA 13509 / SA 13508

2600

LL CROCO UNI Magenta

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubosé materiatu 1,.9mm | 2,03 mm Pitowanie v -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
i i oo Giecie na goraco ol
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 20 m}) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max dtugosé 3.000 mm | 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5

max szerokos¢

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

1.270 mm | 1.220 mm

niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

NA bezkleju  SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

LEATHER-LINE
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LL SNAKE Nero matt
2612x1000x2,2 / NA 15018 / SA 15033

LL SNAKE Bianco matt
2612x1000x2,2 / NA 15027 / SA 15043

LL SNAKE Platin
2612x1000x2,2 / NA 14287 / SA 14299

LL SNAKE Aubergine
2612x1000x2,2 / NA 14284 / SA 14296

00— >

2612

Phato: Oy Lore

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1,9/21mm {2,15/2,36 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,2 mm | 2,45 mm Ciecie laserem v v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
Przydatnos¢ do pomieszczen matowy: 0@ @ @ Przeznaczony do klejenia na prasie v -
0 podwyzszonej wilgotnosci | metaliczny: ® @ @0 Max promiei giecia 150 mm | 150 mm
Motzliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | SsA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie BE%%EE%E = Oro, Violetta
Nero matt Mocca matt, Azzurro matt, Creme

NA bezkleju  SA samoprzylepny




LL PERSIAN Gold
2600x1000x1,9 / NA 15656 / SA 15660

R h T -

LL PERSIAN Metallic

2600x1000x1,9 / NA 15655 / SA 15659

00— >

2612

LL PERSIAN Gold

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1.9mm | 2,03 mm Pitowanie 4 =
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Ciecie laserem v v
i e eee0 Giecie na goraco |-
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 20 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A2
max dtugos¢ 3.000 mm | 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc 1.270 mm | 1.220 mm

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

NA bezkleju  SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

LEATHER-LINE
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LL ELEGANZA Gold

2600x1000x1,5 / NA 14293 / SA 14301

LL ELEGANZA Silver

2600x1000x1,5/ NA 14294 / SA 14302

00— >

2600

LL ELEGANZA Gold

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1.5mm | 1,63 mm Pitowanie 4 =
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
i e g eee0 Giecie na goraco /|-
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 20 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max diugosc 3.000 mm | 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ Gold 1.270 mm | 1.220 mm
max szerokosé Silver 1.000 mm | 1.000 mm

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm)

dostepne
od 3 piyt

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne

niedostepne

dostepne

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

NA bezkleju  SA samoprzylepny



LEATHER-LINE

LL CROCO Violetta- == - _ @

Photo: HAKA Kiichen

'

LL COLLAGE Oro

Phato: Schrankidee




LL REGGAE
2600x1000x1,2 / NA 14295 / SA 14303

2600

LL REGGAE

-
- B

Photo: HAKA Kiichen

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu 1,2mm | 1,33 mm Pitowanie v -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
I ee00 Gigcie na goraco v -
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 20 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max dtugosé 3.000 mm | 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5

max szerokos¢
Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

1.270 mm | 1.220 mm

niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

NA bez kleju

SA samoprzylepny

KOLORY SPECJALNE

niedostepne




LL PELO Marabu

2600x1000x1,7 / NA 14309 / SA 14325

2600

---LL PELO Marabu

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1,7mm | 1,83 mm Pitowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Ciecie laserem v v
Pt oozt coee Giecie na goraco /|-
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm

OPCJE DODATKOWE

AKCESORIA

NA SA

Mozliwe formaty (od 20 m)
max dtugosé
max szerokos¢

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

3.000 mm | 3.000 mm
1.270 mm | 1.220 mm

niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

Klej SIBUKLE
Grupy profili

Szpachelka A1
1/2/3

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

NA bezkleju  SA samoprzylepny

LEATHER-LINE
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LL PELO Savanna

2600x1000x2 / NA 14308 | SA 14324

2600

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v v
Grubosé materiatu 2mm | 2,13 mm Pitowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
Podyiszon vt eeoe Gigcie na goraco v -
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA

Mozliwe formaty (od 20 m)
max dtugosé
max szerokos¢

Pozostate grubosci
Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

3.000 mm | 3.000 mm
1.270 mm | 1.220 mm

niedostepne
dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

Klej SIBUKLE
Grupy profili

Szpachelka A1
2/3

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

NA bezkleju  SA samoprzylepny




LEATHER-LINE

LL STRUZZO White
2612x1000x2,8 / NA 13396 / SA 13400

[ -

LL STRUZZO White

LL STRUZZ0 Creme
2612x1000x2,8 / NA 13397 / SA 13401

LL STRUZZ0 Dark Brown
2612x1000x2,8 / NA 13399 / SA 13403

1000 —>

A
LL STRUZZQ Creme
LL STRUZZQ Dark Brown
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna Wiercenie v/ v
Grubosé materiatu 21 mm | 2,23 mm Pitowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,8 mm | 2,93 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
o :;’,,‘(,‘f,;;';‘;:ﬁ;"m',',mﬁfo’::f" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
& Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = | patrz LEATHER-LINE, strona 16
NA bezkleju  SA samoprzylepny 39



CR CRISTAL STELLA Bianco matt/Silver
2600x1000x3,0 / SA 15685

CR CRISTAL STELLA Nero matt/Silver
2600x1000x3,0 / SA 15649

CR CRISTAL STELLA Azzurro matt/Silver
2600x1000x3,0 / SA 16416

2600

CR CRISTAL STELLA Bianco matt/Silver

L Photo: Steffen
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy | @i Wiercenie v
Grubos¢ materiatu 2,1 mm Pitowanie v
Maksymalna grubo$¢ materiatu 3.0mm Ciecie laserem v/
Odpornos¢ na temperature do 60 °C Giecie na goraco -
,f.’,f,’;’,?i’;‘,’:ﬁ;’,“ﬁ.‘.’;“;&?::."" ° 0000 Przeznaczony do klejenia na prasie
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym - Max promien gigecia 300 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5

dostepne
dostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie =

Formatki dociete na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

|Mocca matt, Creme

SA samoprzylepny



e

CR CRISTAL ROMBO 85 Bianco matt/Silver
2612x1000x5,24 / SA 15044

CR CRISTAL ROMBO 85 Nero matt/Silver
2612x1000x5,24 / SA 15034

CR CRISTAL ROMBO 85 Azzurro matt/Silver
2612x1000x5,24 / SA 16417

1000 —>

2612
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CR CRISTAL ROMBO 85 Bianco matt/Silver

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy P°'is;g{;2;g;g;;;“n?g;3WV’ Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy | e Wiercenie v
Grubos$¢ materiatu 4,04 mm Ciecie laserem v
Maksymalna grubo$¢ materiatu 5,24 mm Giecie na goraco -
Odpornos¢ na temperature do 60°C Przeznaczony do klejenia na prasie =
T et eee0 Max promie giecia 300 mn
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym -
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5

Formatki dociete na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

| Mocca matt, Creme, Argento

SA samoprzylepny

LEATHER-LINE

4
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LL ROMBO 85 Bianco matt
2612x1000x5 / NA 15026 / SA 15042

LL ROMBO 85 Creme
2612x1000x5 / NA 13852 / SA 13867

LL ROMBO 85 Mocca matt
2612x1000x5 / NA 15021 / SA 15037

LL ROMBO 85 Nero matt
2612x1000x5 / NA 15015 / SA 15030

1000 —>

2612

--------- LL ROMBO 85 Nero matt

“Photo: Bonaldo

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy polcten ek uaroe Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu 3.8mm | 4,04 mm Ciecie laserem v v
Maksymalna grubos¢ materiatu| 5mm | 5,24 mm Gigcie na goraco -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Przeznaczony do klejenia na prasie = =
PG ot e eooe Max promier giecia 300 mm | 300 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym - | -
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

|Azzurr0 matt, Argento

NA bez kleju

SA samoprzylepny




NEW

LL ROMBO 40 Bianco matt
2612x1000x5 / NA 15025 / SA 15041

LL ROMBO 40 Creme
2612x1000x5 / NA 13848 / SA 13863

LL ROMBO 40 Mocca matt
2612x1000x5 / NA 15020 / SA 15036

LL ROMBO 40 Nero matt
2612x1000x5 / NA 15014 / SA 15029

00— >

2612

LL ROMBO 40 Mocca matt

Photo: Jesse

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy poltren ok pudaro Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu 3.8mm | 4,04 mm Ciecie laserem v v
Maksymalna grubos¢ materiatu| 5mm | 5,24 mm Gigcie na goraco - -
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Przeznaczony do klejenia na prasie = =
G il i (XYY Max promien gigcia 300 mm | 300 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym - | -
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm) - - KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt]
Przygotowanie do klejenia na prasie - - | Azzurro matt, Argento |
NA bezkleju  SA samoprzylepny

LEATHER-LINE

43



NEW

LL ROMBO 12 Bianco matt

2612x1000x4 / NA 16418 / SA 16419

LL ROMBO 12 Creme
2612x1000x4 / NA 15653 / SA 15657

LL ROMBO 12 Nero matt

2612x1000x4 / NA 15654 / SA 15658

2612

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy polcten ek uaroe Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Skéra syntetyczna Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu 28mm | 3,04 mm Ciecie laserem v v
Maksymalna grubos¢ materiatu| 4 mm | 4,24 mm Gigcie na goraco - -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Przeznaczony do klejenia na prasie = =
G st s e (XYY Max promier giecia 300 mm | 300 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym - | -
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

Mocca matt, Azzurro matt, Argento |

NA bez kleju

SA samoprzylepny




NEW

LL QUADRO Bianco matt
2612x1000x4,8 / NA 16420 / SA 15175

LL QUADRO Creme

2612x1000x4,8 / NA 14273 / SA 14277

LB
11

bR

ﬂiﬂ

LL QUADRO Argento

2612x1000x4,8 / NA 16421 / SA 16422

LL QUADRO Nero matt
2612x1000x4,8 / NA 15017 / SA 15032

1000 —>

A

2612

LEATHER-LINE

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

OBROBKA

NA SA

Materiat bazowy
Materiat powierzchniowy

polistyren wysokoudarowy /
polietylen spieniony

Skéra syntetyczna

Ciecie, sztancowanie v v
Wiercenie 4 v
v v

Grubos¢ materiatu 28mm | 3,04 mm Ciecie laserem
Maksymalna grubos¢ materiatu | 4,8 mm | 5,04 mm Gigcie na goraco - -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Przeznaczony do klejenia na prasie = =
Przydatno$é do pomieszczei (XY X Max promien giecia 300 mm | 300 mm
o podwyzszonej wilgotnosci | QUADRO Argento: @@ @0
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym = | =
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA

NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 4/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne

Wersja magnetyczna (max szerokosé 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

Mocca matt, Azzurro matt |

NA bezkleju  SA samoprzylepny

45
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DM Silver

2600x1000x1 / NA 10312 / SA 10324
2000x1000x1 / NA 10304 / SA 10322
2000x1000x2 / NA 12114 / SA 10323

DM Silver H23
2600x1000x1 / NA 11852 / SA 11660
2000x1000x1 / NA 11656 / SA 11755
2000x1000x2 / NA 12117 / SA 11853

DM Brass
2600x1000x1 / NA 10135/ SA 10139

DM Brown
2600x1000x1 / NA 10147 / SA 10150

DM Anthracite
2600x1000x1 / NA 10120 / SA 10125

48

----DM Brass

DM Anthracite

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu 1/2mm [1,13/2,13mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
gkl _ S Gigcie na goraco 4 -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Termoformowanie v -
DM Silver H23: @ @O0 © O O Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v/ | v Max promieﬁ giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 100 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max diugoé(:, ) 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosé 1.220 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostgpne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokos 990mm) | 0d 3 plyt - niedostepne |
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na Zyczenie w wariancie trudnopalnym

[P] umozliwia dokonanie nadruku



DM Silver/white
2000x1000x1 / NA 10372 / SA 10381
2000x1000x2 / NA 12115 / SA 10382

DM Champagne
2600x1000x1 / NA 12416 / SA 12430

4

DM Gold 30
2600x1000x1 / NA 10222 / SA 11504

DM Gold

2600x1000x1 / NA 10181/ SA 10187
2000x1000x1 / NA 10178 / SA 10186
2000x1000x2 / NA 12118 / SA 11502

DM Bronze
2600x1000x1 / NA 10143 / SA 15275

DM Fashion Grey
2600x1000x1 / NA 13808 / SA 13810

DM Gold

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu 1/2mm [113/2,13mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
podwyissone) wiigatnatar eee0 Gigcie na goraco v -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Termoformowanie 4
Motliwos transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 100 m?) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max diugoé(:, ) 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosé 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostgpne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 piyt - niedostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju  SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym

[P] umozliwia dokonanie nadruku

DECO-LINE
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DM Rose
2600x1000x1 / NA 10271 / SA 12428

= P

DM Viola
2600x1000x1 / NA 10406 / SA 12292

DM Mint
2600x1000x1 / NA 10258 / SA 10262

]
P

DM Iceblue
2600x1000x1 / NA 10204 / SA 10210

]
P

R

L---DM Iceblue

-—'—-—- =
! |
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--- DM Fashion Red

-@
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4 v
DM Skyblue Grubosé materiatu Tmm | 1,13mm Pitowanie, frezowanie v -
2600x1000x1 / NA 10217 / SA 10219 . ! L. !
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
M| | Dot dn e oo Gigcie na goraco v |-
m Odpornos$é na Scieranie 000000 Termoformowanie v -
Motliwos transportu w stanie zrolowanym e | v Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
DM Fashion Red
2600x1000x1 / NA 10213 / SA 13807 _ NA | SA _
Mozliwe formaty (od 100 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugosc' ) 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc 1.000 mm
Pozostate grubosci dostgpne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt - niedostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym

[P] umozliwia dokonanie nadruku




DM Galaxy Sllver

2600x1000x1 / NA 10169 / SA 10175

2600

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v =
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
e eeeo Gigcie na goraco v -
Odpornos¢ na $cieranie 00000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty (od 100 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max dtugosc 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max. szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - niedostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju  SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na Zyczenie w wariancie trudnopalnym

[P] umozliwia dokonanie nadruku

LL
Z
-
0
0
L
0
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DM Silver AR12
2600x1000x1 / NA 15413 / SA 15421
2600x1000x2 / NA 15416 / SA -

DM Silver AR23
2600x1000x1 / NA 14406 / SA 14408
2600x1000x2 / NA 15296 / SA -

o,
DM Gold AR
2600x1000x1 / NA 15411 / SA 15419

DM Anthracite AR
2600x1000x1 / NA 15412 / SA 15420

NEW

DM Fashion Red AR
2600x1000x1 / NA 16423 / SA 16424

52
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DM Sllver AR23

-..W":

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Poliester lakierowany Wiercenie v v
Grubos$¢ materiatu 1/2mm [1,13/213mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
P o oatzet eeeo Giecie na goraco oo
Odpornos¢ na $cieranie (XX XY X Termoformowanie v -
Motliwos transportu w stanie zrolowanym e | v Przeznaczony do klejenia na prasie v
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 100 m?) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoéé’ ) 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt - niedostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju  SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym




DM Magic White AR
2600x1000x1 / NA 15414 / SA 15422

NEW

DM Magic Red AR
2600x1000x1 / NA 16460 / SA 16461

DM Magic Black AR
2600x1000x1 / NA 15415 / SA 15423
2600x1000x2 / NA 15417 / SA -

£--- DM Magic White AR

Py

SCRATCHRE

SISTANT

%

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Poliester lakierowany Wiercenie 4 v
Grubos¢ materiatu 1/2mm [1,13/213mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem 4 v
e o oo Giecie na goraco ol
Odpornos¢ na $cieranie (XX XY X Termoformowanie 4 -
Motliwos transportu w stanie zrolowanym e | v Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 100 ) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoéé' ) 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 piyt - na zyczenie
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju  SA samoprzylepny
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DM Silver brushed matt AR
2600x1000x1 / NA 14407 / SA 14409

DM HGS matt AR
2600x1000x1 / NA 15451 / SA 15452

DM Grey brushed matt AR
2600x1000x1 / NA 15289 / SA 15297

! V| Brass brushed matt AR
DM Gold brushed matt AR

Phato: Eti Ai
DM Brass brushed matt AR oto: Etienne Aigner

2600x1000x1 / NA 15290 / SA 15298

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Poliester lakierowany Wiercenie v v
?nggfégozqu/sm 1"5';; ?I; A 15299 Grubosé Tateria{u Tmm | 1,13 mm P!h)\{vanie, frezowanie 4 =
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
i e eee0 Giecie na goraco /|-
Odpornos¢ na $cieranie (XX XY X Termoformowanie v -
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie 4 -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJUE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 100 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoéé’ . 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt - | niedostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bez kleju

SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym




DM Silver brushed
2600x1000x1 / NA 10291 / SA 10298
2000x1000x1 / NA 10286 / SA 10296

DM HGS
2600x1000x1 / NA 10193 / SA 10199

DM Champagne brushed
2600x1000x1 / NA 12417 / SA 12433

P |

DM Titan brushed
2600x1000x1 / NA 12285 / SA 12431

ol

DM Copper brushed
2600x1000x1 / NA 12418 / SA 12432

DM Silver brushed

SCRA

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Poliester lakierowany Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v =
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
bedwycon igambea eee0 Gigcie na goraco v =
Odpornos¢ na Scieranie (XX XYY Termoformowanie v -
Moiliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Przeznaczony do klejenia na prasie v =
Max promien gigcia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty* (od 100 m?) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoéé’ ) 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - | niedostepne
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

* DM Silver brushed i DM Titan brushed sa dostepne na
zyczenie takze w formacie 2440x1220x1

NA bezkleju  SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym
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SCRAT

DM Silver PF met
2600x1000x1 / NA 10357 / SA 10363

R
e

DM Smoke RF met

i i = |

DM Champagne PF met
2600x1000x1 / NA 12423 / SA 12439

DM Titan PF met
2600x1000x1 / NA 16425 / SA 16426

DM Smoke PF met
2600x1000x1 / NA 10385 / SA 10389

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
i e coee Giecie na goraco /|-
Odpornos¢ na $cieranie (XX XY X Termoformowanie v -
Motliwos transportu w stanie zrolowanym e | v Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty (od 100 m) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max dtugosé 3.000 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokosc 1.000 mm
Pozostate grubosci dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE (od 20 piyt)
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 piyt - Pearl White PF, Black PF, Blue PF, Orange PF
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

wersja NA dostepna na zyczenie w wariancie trudnopalnym

[P] umozliwia dokonanie nadruku



DM Silver PF met touch 1

2600x1000x1 / NA 12366 / SA 12447

DM Champagne PF met touch 1
2600x1000x1 / NA 12427 / SA 12448

DM Titan PF met touch 1

2600x1000x1 / NA 15295 / SA 15303

DM Smoke PF met touch 1
2600x1000x1 / NA 12368 / SA 12449

SCRA

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Ciecie laserem v v
Prnets dopmleszoto coce Giecie na goraco /|-
Odpornos¢ na $cieranie e00000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci dostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
. ) KOLORY SPECJALNE (od 20 ptyt)
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - | Pearl White PF, Black PF, Blue PF, Orange PF

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

|E| umotzliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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DM Zebrano touch 1
2600x1000x1 / NA 12426 / SA 12442

DM Zebrano graphite touch 1
2600x1000x1 / NA 12424 / SA 12440

00— >

2600

DM Zebrano touch 1

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie 4 =
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
i e coee Giecie na goraco /|-
Odpornos¢ na $cieranie (XX XXX Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - na zyczenie

NA bez kleju

SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




DM Makassar touch 1

2600x1000x1 / NA 12425 / SA 12441

2600
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*-----DM Makassar touch 1

DECO-LINE
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Photo: ewe

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Ciecie laserem v v
Prnets dopmleszoto coee Giecie na goraco /|-
Odpornos¢ na $cieranie e00000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = na zyczenie |

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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DM Tobacco touch 1

2600x1000x1 / NA 12372 / SA 12444

2600

DM Tobacclo touch 1

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA [ sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v =
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
L T eeoe Gigeie na goraco v -
Odpornos¢ na scieranie (XX XXX Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Mozliwosé transportu w stanie zrolowanym v | v Max promien giecia 150 mm | 150 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA SA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5

Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne | dostepne
od 3 piyt -

dostepne =

KOLORY SPECJALNE

[ na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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MS Silver 3x3 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10650

MS Anthracite 3x3 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 13357

;|||||||l||rl|r—-|-|-l—l-|
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MS Gold 3x3 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10592

MS Brown 3x3 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 14136

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
EEEIEi i r RN RN E Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v
— IIVISJS'II - ‘:; (-if-l -‘CI N L Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v
ilver 3x6 flex. Classic ” . . . .
980x980x1.2 / SA 10652 Grubosé Taterla{u 1,2 mm P!h)\{vanle, frezowanie =
Odpornos¢ na temperature do50°C Cigcie laserem v
Pl dopamiorzosd eeeo Gigcie na goraco -
FET Y Odpornos¢ na $cieranie 000000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
I H- | Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v
[ B
;' R 1
WNESaRaiRRNRESLE. OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
|| { FEES R
Pbdfpasreatepss SA
MS Gold 3x6 flex. Classic Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
980x380x1.2 / SA 10593 Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar dostepne
Wersja magnetyczna dostgpne KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie =
ir s . pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60
Odpornos¢ na $cieranie dostepne
(patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60)

64 SA samoprzylepny |E| umotzliwia dokonanie nadruku cyfrowego



MS Silver 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10657

MS Anthracite 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10539

MS Gold 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10598

NEW I3

MS Brown 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 16427

INEEEER e
MS Fashion Grey 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 13805
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4
Grubosé materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
e eeeo Giecie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty (od 5 ptyt) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoéé’ i 2.600 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci niedostepne
Formatki dociete na wymiar dostepne KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Wersja magnetyczna (max szerokost 980 mm) dostepne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60
Przygotowanie do klejenia na prasie =
Odpornosc na scieranie dostepne

(patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60)

SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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MS Galaxy Sllver 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10575

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v
Grubos¢ materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie =
Odpornos¢ na temperature do50°C Cigcie laserem v
e eee0 Gigcie na goraco =
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty (od 5 piyt) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max dhlgoéér ’ 2.600 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci niedostepne
Formatki docigte na wymiar dostepne SPECJALNE FORMATY
Wersja magnetyczna (max szerokost 980 mm) dostepne (od 10 ptyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie - dostepne takze w wersji 3x3, 3x6, 10x10 i 20x20,
Odpornos$é na Scieranie - inne wzory mozaiki na zyczenie

66 SA samoprzylepny |E| umotzliwia dokonanie nadruku cyfrowego



MS Magic White 5x5 flex. Classic

980x980x1,2 / SA 13476
NEW I3

MS Magic Creme 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 16462
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MS Magic Black 1
5xb flex. Classic

MS Magic Red 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 13763

MS Magic Black 5x5 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 13475

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4
Grubosé materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
gkl o Gigcie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v

OPCJE DODATKOWE AKCESORIA

SA
Mozliwe formaty (od 5 ptyt) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoﬁé' i 2.600 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci niedostepne
Formatki docigte na wymiar dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosc 980 mm) dostepne SPECJALNE FORMATY

. . . (od 10 ptyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie =
Odpornos$é na $cieranie dostepne dostepne takze w wersji 3x3, 3x6, 10x10 i 20x20,
(patrz DECO-LINE AR, strona 53) inne wzory mozaiki na zyczenie

SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego 67



MS Silver 10x10 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10639

MS HGS 10x10 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10601

e

MS Gold 10x10 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10581

MS Brown 10x10 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10552

i

MS Anthracite 10x10 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10533

MS Iceblue 10x10 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10603

68

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v
Grubosé materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
oot eee0 Giecie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie MSHGS: 0000 ®® Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie

Lustro: ® @ ®O O O
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA

SA
Mozliwe formaty (od 5 ptyt) Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoﬁé' i 2.600 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci niedostepne
Formatki dociete na wymiar dostepne KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Worsja magnetyczna {max szerokes¢ S80mm) dostgpne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60,
Przygotowanie do klejenia na prasie = inne wzory mozaiki dostepne na zyczenie
Odpornosc na scieranie dostepne

(patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60)

SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego



MS Silver 20x20 flex. Classic

MS Silver 20x20 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10644

MS Gold 20x20 flex. Classic
980x980x1,2 / SA 10582
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4
Grubos¢ materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
il eeeo Giecie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v

OPCJE DODATKOWE AKCESORIA

SA
Mozliwe formaty Klej SIBUKLE Szpachelka A1
max d{ugoéé' i 2.600 mm Grupy profili 1/2/3/5
max szerokos¢ 1.000 mm
Pozostate grubosci niedostepne
Formatki dociete na wymiar dostepne KOLORY SPECJALNE (od 10 piyt)
Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 980 mm) dostepne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60,
Przygotowanie do klejenia na prasie = inne wzory mozaiki dostepne na zyczenie
Odpornosc na scieranie dostepne

patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60)

SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego 69



MSC DIAGONAL Silver 15x15 flex. Classic
2600x1000x1,2 / SA 14282
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MSC DIAGONAL Silver 15x15 flex. Classic

Photo: Poliform

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v
Grubosé materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
Bl _ S Gigcie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty dostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm) dostepne
. L . KOLORY SPECJALNE (od 5 ptyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie =
Odpornosé na scieranie dostepne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60,

(patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60)

inne wzory mozaiki dostepne na zyczenie

SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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MSC RHOMBUS Silver 15x15 flex. Classic
2600x1000x1,2 / SA 14280
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MSC RHOMBUS Silver 15x15 flex. Classic

Photo: Oy-Lore

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4
Grubosé materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
poduyissons] witgotmota _ S Gigcie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym -

OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty dostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm) dostepne
. L . KOLORY SPECJALNE (od 5 ptyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie =
Odpornosc na scieranie dostepne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60,
(patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60) inne wzory mozaiki dostepne na zyczenie

SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego 71



----- MSC RHOMBUS Silver 30/3x30/3 flex. Classic

MSC RHOMBUS Silver 30/3x30/3
flex. Classic
2600x1000x1,2 / SA 14281

4 42 4

1000 —>

A
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v
Grubosé materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie -
Odpornosé na temperature do50°C Cigcie laserem v
:;ﬁ;;’;‘;:ﬁ;“m',’l‘l’;‘:;‘?s":f“ g 'YX o Giecie na goraco -
Odpornos¢ na $cieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
% Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym -

OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA

Mozliwe formaty dostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm) dostepne

. L . KOLORY SPECJALNE (od 5 piyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie =
Odpornos¢ na $cieranie dostepne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60,

(patr2 DECO-LINE AR, strona 52.do 60] inne wzory mozaiki dostepne na zyczenie

72 SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego



MSC Silver 30x30 flex. Classic
2600x1000x1,2 / SA 14279

MSC Silver 10x10 flex. Classic
2600x1000x1,2 / SA 14239

roEooE N Rl

MSC Silver 5x5 flex. Classic
2600x1000x1,2 / SA 14261
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--- MSC Silver 10x10 flex. Classic

Photo: Dan Pearlman

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie v
Grubo$¢ materiatu 1,2 mm Pitowanie, frezowanie =
Odpornosé na temperature do 50 °C Cigcie laserem v
podayissons] witgotmota eee0 Gigcie na goraco -
Odpornos¢ na scieranie ©00000 Przeznaczony do klejenia na prasie na zyczenie
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym -
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
SA
Mozliwe formaty dostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A1
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm) dostepne
. . . KOLORY SPECJALNE (od 5 ptyt)
Przygotowanie do klejenia na prasie =
Odpornosé na $cieranie dostepne pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60,

(patrz DECO-LINE AR, strona 52 do 60)

inne wzory mozaiki dostepne na zyczenie

SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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AC MOTION ONE White
2600x1000x1,1 / NA 15933 / SA 15953
2690x1220x1,1 / NA 15937 / SA 15945

AC MOTION ONE Creme
2600x1000x1,1 / NA 15934 / SA 15954
2690x1220x1,1 / NA 15938 / SA 15946

AC MOTION ONE Red
2600x1000x1,2 / NA 15935 / SA 15955
2690x1220x1,2 / NA 15939 / SA 15947

AC MOTION ONE Black
2600x1000x1,2 / NA 15936 / SA 15956
2690x1220x1,2 / NA 15940 / SA 15948

00—
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2600

AC MOTION ONE Black

SCRATCH

o ANT

Vel

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy ABS Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Szkto akrylowe Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu 0.7/08mm (0,83/0,93mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubo$¢ materiatu | 1,1/12mm |123/1,33 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
:;?:,;;gg:ﬁ;°v57!g:;?:;f" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
AKCESORIA
OPCJE DODATKOWE
NA | SA Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Mozliwe formaty niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Pozostate grubosci niedostepne Zestaw do polerowania dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostgpne | dostgpne Krawedzie w kolorze dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = KOLORY SPECJALNE

Powierzchnia umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego przed polerowaniem

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

na zyczenie

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




AC MOTION TWO White
2600x1000x1,1 / NA 15755 / SA 15764
2690x1220x1,1 / NA 15941 / SA 15949

AC MOTION TWO Creme
2600x1000x1,1 / NA 15784 / SA 15786
2690x1220x1,1 / NA 15942 / SA 15950

AC MOTION TWO Red
2600x1000x1,2 / NA 15756 / SA 15765
2690x1220x1,2 / NA 15943 / SA 15951

AC MOTION TWO Black
2600x1000x1,2 / NA 15754 / SA 15763
2690x1220x1,2 / NA 15944 / SA 15952

00—

A

2600

AC MOTION TWO Black

A

Photo: GARANTkiiche

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy ABS Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Szkto akrylowe Wiercenie 4 v
Grubos¢ materiatu 0.7/08mm {0,83/0,93mm Pitowanie, frezowanie v =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 1,1/12mm |123/1,33 mm Cigcie laserem 4 v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
:Lﬁﬁ§22§ﬁ£°v3’.?;“;&i‘§c’f " LA Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Odpornosc na Scieranie 000000 Max promien gigcia 150 mm | 150 mm
Motliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
AKCESORIA
OPCJE DODATKOWE
NA | SA Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Mozliwe formaty niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Pozostate grubosci niedostgpne Zestaw do polerowania dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne Krawedzie w kolorze dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne — KOLORY SPECJALNE

Powierzchnia umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego przed polerowaniem

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

na zyczenie

|E| umotzliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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P a4
CRrATCH RESIST ANT

S

VsV’

AC TOUCH White
2600x1000x0,9 / NA 15761 / SA 15770
2690x1220x0,9 / NA 15925 / SA 15926

AC TOUCH Creme
2600x1000x0,9 / NA 15783 / SA 15785
2690x1220x0,9 / NA 15927 / SA 15930

AC TOUCH Red
2600x1000x1 / NA 15762 / SA 15771
2690x1220x1 / NA 15928 / SA 15931

AC TOUCH Black
2600x1000x1 / NA 15760 / SA 15769 SoTes AC TOUCH Red
2690x1220x1 / NA 15929 / SA 15932

100 —>

A
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy ABS Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Szkto akrylowe Wiercenie v v
Grubosé materiatu 0.7/08mm (0,83/0,93mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 03/1mm [1,03/1,13mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
i :;?ﬂ;;’;g:ﬁ;“vf,‘,’;:&?::f" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
2 Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
AKCESORIA
OPCJE DODATKOWE
NA | SA Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Mozliwe formaty niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Pozostate grubosci niedostepne Zestaw do polerowania dostepne
Formatki docigte na wymiar| dostgpne | dostgpne Krawedzie w kolorze dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = KOLORY SPECJALNE
Powierzchnia umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego przed polerowaniem na zyczenie
78 NA bezkleju ~ SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




ANIM-OINMAg3V

AC MOTION TWO Creme
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---------- SL DAKOTA Smoke

Il

SL DAKOTA Metal
2612x1000x2 / NA 14789 / SA 14308

SL DAKOTA Smoke
2612x1000x2 / NA 14787 / SA 14806

SL DAKOTA Copper
2612x1000x2 / NA 14788 / SA 14807

~-- SL DAKOTA Copper

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,25 mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu| 2 mm | 2,25 mm Cigcie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
:;f,"m;’;:jﬁ;“v‘[’l‘l’!"':::]so’::f" ° 0000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - na zyczenie |

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny |E| umotzliwia dokonanie nadruku cyfrowego




SLURBAN Light Grey
2612x1000x2,2 / NA 16428 / SA 16429

SL URBAN Grey
2612x1000x2,2 / NA 14783 / SA 14802

SL URBAN Titan
2612x1000x2,2 / NA 14784 / SA 14803

00— >

2600

SL URBAN
Light Grey

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,25mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,2 mm | 2,45 mm Ciecie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
:;’,,‘(:‘,;;';gﬁﬁ;“vﬁmﬁ,?::f" 0 (X X 1o Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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SL LAVA Cop

SL LAVA Grey
2612x1000x2,1 / NA 14785 / SA 14804

per
2612x1000x2,1 / NA 14786 / SA 14805

2612

-~ SL LAVA Copper

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA

Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,25mm Pitowanie, frezowanie v =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,1 mm | 2,35 mm Cigcie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
:;f,":,;‘l';::ﬁ;“vf,‘,’!';'o';,so‘s";f" ° (X X o] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosé na Scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v

Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne | dostepne
od 3 piyt -

dostepne =

OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5

KOLORY SPECJALNE

| na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




SL IMPERIAL Vintage Copper
2612x1000x2,6 / NA 14782 / SA 14801

e A1
SL IMPERIAL Vintage Black
2612x1000x2,6 / NA 14781 / SA 14800

00— >

2612

---- SL IMPERIAL Vintage Black

Photo: Minatti

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie 4 =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,6 mm | 2,73 mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco = =
:;’d‘(,‘\’,;;';'z’zﬁ;wmﬁf:::f“ ° (X X o] Przeznaczony do klejenia na prasie v/ -
Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
. . KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt -

Przygotowanie do klejenia na prasie

| na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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SL ALISE Vintage Copper

SL ALISE Vintage Copper
2612x1000x2,9 / NA 14780 / SA 14799

T

SL ALISE Vintage Black
2612x1000x2,9 / NA 14779 / SA 14798

s

Photo: Minotti

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,9 mm | 3.03 mm Ciecie laserem v v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco = =
o :;?ﬂ;;’;g:ﬁ;“vf,‘,’;:&?::f" 0 (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
& Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
. . KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie - - na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




SL BUBBLE Silver PF met/Silver
2612x1000x2 / NA 11590 / SA 11652

SL BUBBLE Blue PF/Silver
2612x1000x2 / NA 11591 / SA 11712

SL BUBBLE Orange PF/Silver
2612x1000x2 / NA 11592 / SA 11713

1000

2612

Photo: San Giorgio Mobili

.

SL BUBBLE Orange PF/Silver

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v =
Maksymalna grubos¢ materiatu| 2mm | 2,13 mm Ciecie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
:;f,v‘,';;;';‘;:ﬁ(;’,‘m‘;;',‘:,?:;f" ° (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosé na Scieranie ©00000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
. ” KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = | niedostgpne

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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SL MOTION ONE Silver AR23
2612x1000x1,5 / NA 16085 / SA 16086

NEW

SL MOTION ONE Anthracite AR
2612x1000x1,5 / NA 16479 / SA 16480

1000 —>

88

2612

H

—

SL MOTION ONE Silver AR23

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Poliester lakierowany Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 1,5mm | 1,63 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
:;f,‘(f,;;’;‘z':ﬁ;°“ﬂ‘,’;‘:,'§,?:‘ff" 0 ®000 Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosc na scieranie (XX XY X Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
. . KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokoss 9%0mm) | od 3 ptyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny




SL MOTION TWO Silver brushed matt AR
2612x1000x1,5/ NA 15668 / SA 15680

SL MOTION TWO Grey brushed matt AR
2612x1000x1,5 / NA 15669 / SA 15681
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Poliester lakierowany Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie 4 =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 1,5mm | 1,63 mm Ciecie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco 4 =
o :;;‘(;',;;';‘;ggm‘,’;“;;:ﬁ};:f" 0 (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
& Odpornosc na scieranie (XX XY X Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
. L KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - | Brass brushed matt AR, Gold brushed matt AR |
NA bezkleju ~ SA samoprzylepny 89




SL CROCO Silver PF met/Silver
2612x1000x2,6 / NA 13410 / SA 13520

SL CROCO Smoke PF met/Silver
2612x1000x2,6 / NA 13411 / SA 13521

00—

2612

v-- SL CROCO Silver PF met/Silver

SL CROCO Smoke PF met/Silver ---

Photo: isecetggendrinken

]
]

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,25mm Pitowanie, frezowanie 4 =
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,6 mm | 2,85 mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
:;f,"x;;';::ﬁ;“vf,‘,’!'ﬂ,'&so‘s‘ff" 0 (X X le Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosc na scieranie 000000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne =
(z wyjatkiem

Smoke PF met)

na zyczenie

NA bez kleju

SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




NEW [

SL CROCONOVA Magic White
2612x1000x1,3 / NA 16430 / SA 16431

SL CROCONOVA Magic Black
2612x1000x1,3 / NA 13811 / SA 13826

1000 —>

2612

SL CROCONOVA Magic White -

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Poliester Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 1,3 mm | 1,43 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
:;f,‘(f,;;’;‘z':ﬁ;°“ﬂ‘,’!';:,'§,?:‘ff" 0 (XX Y] Przeznaczony do klejenia na prasie v -
Odpornosc na scieranie ©00000 Max promien giecia 150 mm | 150 mm
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Kiej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
. . KOLORY SPECJALNE
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | 0d 3 ptyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - niedostepne

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego

L
Z
-
L
o
3
=
@)
J
18
=
1)

91



SL WAVE 1 Silver
2612x1000x1,2 / NA 12320 / SA 16432
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SL WAVE 1 Silver brushed matt AR
2612x1000x1,2 / NA 16433 / SA 16434
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SL WAVE 1 Silver PF met II Al |||II|II|||||IIIII|I ||I|
2612x1000x1,2 / NA 11319/ SA 11322 il (L1417 il ||' I H I
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

92

NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | foleoer/ e Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 1,2 mm | 1,33 mm Ciecie laserem v v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
Przydatnos¢ do pomieszczen | Silver/Siver brushed: ® @ @O Przeznaczony do klejenia na prasie v -
% o0 podwyzszonej wilgotnosci Silver PFmet @O @@ Max promieri giecia 150mm | 150 mm
Odpornosc na Scieranie Silver. ®@® @000
Silver brushed/PF met: eo e 00|
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szeroko$é 9%0mm) | 0d 3 plyt - KOLORY SPECJALNE
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne = na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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SL WAVE Silver
2612x1000x1,6 / NA 11350 / SA 11360

SL WAVE Silver brushed matt AR
2612x1000x1,6 / NA 16435 / SA 16436

SL WAVE Silver PF met
2612x1000x1,6 / NA 11352 / SA 11355

00— >

2612

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA

NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Jileer e Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 1,6 mm | 1,73 mm Cigcie laserem v v
Odpornosé na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v =
Przydatno$é do pomieszczen | Silver/Siver brushed: @ @ @O Przeznaczony do klejenia na prasie v -
o podwyzszonej wilgotnosci Silver PFmet: @@ @@ Max promief giecia 150 mm | 150 mm
Odpornosé na Scieranie Silver. @@ @000

Silver brushed/PF met: eo e 00|
Mozliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
AKCESORIA
OPCJE DODATKOWE

NA | SA Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Mozliwe formaty niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Pozostate grubosci niedostepne
Formatki docigte na wymiar| dostgpne | dostgpne

. L KOLORY SPECJALNE (od 20 ptyt)

Wersja magnetyczna (max szerokos 9%0mm) | 0d 3 plyt -
Przygotowanie do klejenia na prasie | dostepne - pozostate kolory i wersja dwukolorowa dostgpne na zyczenie |

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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SL STEP 5 Silver brushed matt AR
2612x1000x2,3 / NA 16437 / SA 16438

"*j,,. ‘\x—-‘ _.i",,._
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SL STEP 5 HGS
2612x1000x2,3 / NA 11302 / SA 11303

SL STEP 5 Silver PF met
2612x1000x2,3 / NA 11307 / SA 11308
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Photo: 3D Foils

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | p fousereieroneny | Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubos¢ materiatu | 2,3 mm | 2,43 mm Ciecie laserem v
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco = =
Przydatnosé do pomieszczen Silver brushed/HGS: @ @ @O Przeznaczony do klejenia na prasie v -
0 podwyzszonej wilgotnosci Silver PF et @O @@ Max promieii gigcia 150 mm | 150 mm
Odpornosc na scieranie o00000
Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 2/3/5

Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne | dostepne
od 3 piyt -
dostepne =

KOLORY SPECJALNE

na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




SL SQUARE 3 Silver brushed
2612x1000x1,7 / NA 16439 / SA 16440

SL SQUARE 3 HGS
2612x1000x1,7 / NA 11272 / SA 11273
—'- = i P

SL SQUARE 3 Silver PF met
2612x1000x2 / NA 11277 / SA 11279

1000 —>

2612

SL SQUARE 3
Silver brushed

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA SA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | p, b ekeronaty | Wiercenie v v
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Maksymalna grubo$¢ materiatu |1,7 / 2 mm|183/2,13 mm Ciecie laserem v/ v
Odpornos¢ na temperature | do60°C | do60°C Giecie na goraco v -
Przydatnos¢ do pomieszczen Silver brushed/HGS: @ @ @O Przeznaczony do klejenia na prasie v -
0 podwyzszonej wilgotnosci Silver PF et @O @@ Max promieii gigcia 150 mm | 150 mm
Odpornosc na scieranie eo0000
Motliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE Szpachelka A2
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5

Formatki docigte na wymiar

Wersja magnetyczna (max szerokos¢ 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

dostepne | dostepne
od 3 piyt -

dostepne =

KOLORY SPECJALNE

na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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PL 3D ROSES Pearl White PF/Gold
2600x1000x1,3 / NA 16443 / SA 16444

PL 3D ROSES Champagne PF met/Gold
2600x1000x1,3 / NA 13918 / SA 13920

PL 3D ROSES Silver PF met/Silver
2600x1000x1,3 / NA 13917 / SA 13919

1000 —>
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2600

Photo: Minotti

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy ey Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie 4 v
Grubosé materiatu 1,3mm | 1,43 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do 50 °C | do 50 °C Cigcie laserem 4 v
e Ll eee0 Gigcie na goraco - -
Odpornos¢ na $cieranie 00000 Przeznaczony do klejenia na prasie -
N gy  stanie | v Max promieii gigcia (do40°C) | 300 mm | 300 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty niedostepne Klej SIBUKLE =
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE

Przygotowanie do klejenia na prasie

|na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego




PL 3D Q 10-40-40 Silver PF met/Silver
2600x1000x1,3 / NA 10052 / SA 10053

NI N

Ly L

PL 3D Q 10-40-40 Silver brushed/Silver PL 3D Q 10-40-40
2600x1000x1,3 / NA 12012 / SA 12026 ' i Silver PF met/Silver
oty

.
8 @ B . :

:
0 DO 3

PL 3D Q 10-40-40 Silver PF met/Blue
2600x1000x1,3 / NA 10051 / SA 10050

PL 3D Q 10-40-40 Smoke PF met
touch 1/Silver matt
2600x1000x1,3 / NA 12519 / SA 12557

1000
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA 9
NA | sA NA SA L
Materiat bazowy ey Cigcie, sztancowanie v v Z
Materiat powierzchniowy |"edrk|Poiesterlakierowany/ Wiercenie v v -
Grubosé materiatu 1,3mm | 1,43 mm Pitowanie, frezowanie v - I
Odpornosé na temperature | do 50 °C | do 50 °C Cigcie laserem 4 v O
:;;ﬁ;;‘;‘;jﬁ;“#‘,’;‘:ﬁ’;:f" g e000 Giecie na goraco v/ - %
° Od'porp’oéé na écierqnie 00000 Przeznaczony do klejenia na prasie - -
2 N gy  stanie | v Max promier gigcia (do 40°C) | 300 mm | 300 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty na zyczenie Klej SIBUKLE -
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5

Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne

Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 20 piyt)

Przygotowanie do klejenia na prasie - - maty dostepne we wszystkich kolorach serii DECO-LINE, strony
48 do 60, folie 3D dostepne w kolorze Silver, Gold, Blue, Orange,
Silver matt, powierzchnie skorzane dostepne na zyczenie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny |E| umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego 99
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PL 3D Q 5-15-15 Silver PF met/Silver
2600x1000x1,3 / NA 12506 / SA 12551

PL 3D Q 5-15-15 Tobacco touch 1/Silver
2600x1000x1,3 / NA 12386 / SA 12540

PL 3D Q 5-15-15 Mahogany/Silver
2600x1000x1,3 / NA 10058 / SA 10059

PL 3D Q 5-15-15 Black touch 1/Silver
2600x1000x1,3 / NA 12384 / SA 12549

00— >

A

2600

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy pmfs't’;‘ﬁg,i,cj,’;ysgﬁ',ijjﬁ{;wy Ciecie, sztancowanie v v/
Materiat powierzchniowy Nadruk Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1,3mm | 1,43 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do 50 °C | do 50 °C Cigcie laserem v v
e i eee0 Gigcie na goraco v -
Odpornos¢ na $cieranie 00000 Przeznaczony do klejenia na prasie - -
o ot W stanie | v Max promieii giecia (fo%°C) | 300 mm | 300 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty na zyczenie Klej SIBUKLE -
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki dociete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 20 piyt)

Przygotowanie do klejenia na prasie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

maty dostepne we wszystkich kolorach serii DECO-LINE,
strony 48 do 60, folie 3D dostepne w kolorze Silver, Gold,
Blue, Orange, Silver matt

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego



PL 3D H 8-30-30 Silver PF met/Silver
2600x1000x1,3 / NA 10031 / SA 10034

PL 3D H 8-30-30 HGS/Silver
2600x1000x1,3 / NA 10015 / SA 10017

PL 3D H 8-30-30 Zebrano graphite
touch 1/Silver matt
2600x1000x1,3 / NA 16445 / SA 16446

1000 —>

2600

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy p0|?§‘y‘ﬂgf,ifxysgﬁ',i§§‘;gwy Ciecie, sztancowanie v v/
Materiat powierzchniowy | ek Polester, Wiercenie v v
Grubosé materiatu 1,3mm | 1,43 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosé na temperature | do 50 °C | do 50 °C Cigcie laserem 4 v
e o0 Giecie na goraco v =
Odpornos¢ na $cieranie 00000 Przeznaczony do klejenia na prasie - -
R S | v Max promien giecia (do 40°C)| 300 mm | 300 mm
OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
NA | sA
Mozliwe formaty na zyczenie Klej SIBUKLE -
Pozostate grubosci niedostepne Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigete na wymiar| dostepne | dostepne
Wersja magnetyczna (max szerokosé 9%0mm) | od 3 ptyt - KOLORY SPECJALNE (od 20 plyt)

Przygotowanie do klejenia na prasie

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

Blue, Orange, Silver matt

maty dostepne we wszystkich kolorach serii DECO-LINE,
strony 48 do 60, folie 3D dostepne w kolorze Silver, Gold,

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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PL Q 10-40-40 Silver PF met
2600x1000x1 / NA 10968 / SA 10970

 — — =

PL Q 10-40-40 HGS
2600x1000x1 / NA 10953 / SA 10955

PL Q 10-40-40 Grey brushed matt AR
2600x1000x1 / NA 16447 / SA 16448
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Photo: Coulidoor

Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm)

Przygotowanie do klejenia na prasie

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA | sA NA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v
Materiat powierzchniowy | Folesser kerowany/ Wiercenie v v
Grubosé materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v -
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Cigcie laserem v v
Przydatnos¢ do pomieszczen HGS/Grey brushed: @ @ @O Giecie na goraco v -
. o podwyzszonej wilgotnosci Silver PFmet: 0O @@ Przeznaczony do klejenia na prasie _ _
g Odpornosé na Scieranie i Max promien gigcia 150 mm | 150 mm
Motzliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
OPCJUE DODATKOWE AKCESORIA
NA | SA
Mozliwe formaty dostepne Kiej SIBUKLE =
Pozostate grubosci do4 mm Grupy profili 1/2/3/5
Formatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne

KOLORY SPECJALNE (od 10 ptyt)

pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60

NA bezkleju ~ SA samoprzylepny

[P] umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego
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PL Q 5-15-15 Silver brushed matt AR
2600x1000x1 / NA 16449 / SA 16450

PL 0 5-15-15 HGS
2600x1000x1 / NA 10977 / SA 10980

- P
PL Q 5-15-15 Silver PF met
2600x1000x1 / NA 10986 / SA 10988 :
PL Q 5-15-15 Silver PF met
00—
A
Q
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA M
~
NA | sA NA SA L
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Cigcie, sztancowanie v v Z
Materiat powierzchniowy | p, b ekeronaty | Wiercenie v v -
Grubos¢ materiatu Tmm | 1,13 mm Pitowanie, frezowanie v - I
Odpornosc na temperature | do60°C | do60°C Ciecie laserem v v %
il Przydatnos¢ do pomieszczen | Silver brushed/HGS: @ @ @O Giecie na goraco v - =
Il I I I I o podwyzszonej wilgotnosci Silver PFmet: @@ @@ Przeznaczony do klejenia na prasie _ _ o
2SS H{ IS 2 Odpornosc na Scieranie e0csce Max promieii gigcia 150 mm | 150 mm
— _|| ] _:"_:::_: Motzliwos transportu w stanie zrolowanym v | v
I OPCJE DODATKOWE AKCESORIA
= = NA | sA
Mozliwe formaty dostepne Kiej SIBUKLE =
Pozostate grubosci doZ2mm Grupy profili 1/2/3/5
F ki doci .
ormatki docigte na wymiar| dostepne | dostepne KOLORY SPECJALNE (od 20 phyt)
Wersja magnetyczna (max szerokosc 990 mm) - -
Przygotowanie do klejenia na prasie - - pozostate kolory patrz DECO-LINE, strona 48 do 60 |
NA bezkleju  SA samoprzylepny |E umozliwia dokonanie nadruku cyfrowego 103
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M 60

dwuczesciowy profil
tgczacy lub zakarczajgcy

PR Profil M 60
Silver PF gloss
2660x25 / NA 11016

PR Profil M 60
Silver PF met
2660x25 / NA 11017

PR Profil M 60
HGS PF
2660x25 / NA 11015

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA NA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Pitowanie v

Materiat powierzchniowy
Odpornosc na temperature do 60 °C

Poliester / Nadruk / Nadruk

Przydatnos¢ do pomieszczen
o podwyzszonej wilgotnosci

Odpornosc na scieranie

Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym

Silver PF gloss @@ @O
Silver PF met 0@ @@
HGSPF @®@@0O

Silver PF gloss @ @ @O OO
SilverPFmet 0000 @@
HGSPF © @@ OO0

KOLORY SPECJALNE

niedostepne

MONTAZ

do przykrecenia

NA bez kleju



M 358 7

profil zakariczajgcy

PR Profil M 58 PR Profil M 58 PR Profil M 58
Silver PF gloss Silver PF met HGS
2705x22 / SA 11013 2705x22 / SA 11014 2705x22 / SA 11009

7 994 .v_-"'

profil tgczacy -~

PR Profil Z 224 PR Profil Z 224 PR Profil Z 224
Silver PF gloss Silver PF met HGS
2705x22 / SA 12809 2705x22 / SA 12808 2705x22 / SA 12806

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA

Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie v
Materiat powierzchniowy |  proiceei ek’ Pitowanie v
Odpornosc na temperature do 60 °C
Przydatno$¢ do pomieszcze  |Silver PF gloss @ @0 KOLORY SPECJALNE
o podwyzszonej wilgotnosci Silver PF met 00 @@

HGS @@ @0 [ niedostepne |
Odpornos¢ na scieranie  [SilverPF gloss ®® @000

Silver PFmet 0 00O © @ .
HGS 00000 O MONTAZ

Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym v | samoprzylepny |

PROFILES

SA samoprzylepny 1 07
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M 242

profil zakarhczajgcy

i

PR Profil M 242
Bianco matt
2705x24,2 / SA 15086

PR Profil M 242
Creme matt
2705x24,2 / SA 15089

Z 239

profil tgczgcy

PR Profil Z 239
Bianco matt
2705x23,9 / SA 15090

PR Profil Z 239
Creme matt
2705x23,9 / SA 15093

PR Profil M 242 PR Profil M 242

Mocca matt Nero matt CR STELLA
2705x24,2 / SA 15087  2705x24,2 / SA 15088 Bianco matt
2705x24,2 / SA 15690  2705x24,2 / SA 15691

PR Profil Z 239 PR Profil Z 239

Mocca matt Nero matt

CR STELLA

2705x23,9/ SA 15092  2705x23,9 / SA 15091 Bianco matt
2705x23,9/SA 15805  2705x23,9 / SA 15804

PR Profil M 242 PR Profil M 242

CR STELLA
Nero matt

PR Profil Z 239 PR Profil Z 239

CR STELLA
Nero matt

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Pitowanie v

Materiat powierzchniowy

Odpornosé na temperature

Przydatnos¢ do pomieszczen o
podwyzszonej wilgotnosci

Mozliwosc transportu w stanie zrolowanym

Skora syntetyczna,
Kamienie: szkto akrylowe

do 60 °C
(XYY}

KOLORY SPECJALNE

na zyczenie LEATHER-LINE, strona 12, 13i 16

SA samoprzylepny

MONTAZ

samoprzylepny




MR 46

profil zakarhczajgcy

- e
PR Profil MR 46 PR Profil MR 46 PR Profil MR 46 PR Profil MR 46
Bianco matt Creme matt Mocca matt Nero matt

2705x24,4 / SA 15094  2705x24,4 / SA 15097  2705x24,4 / SA 15096  2705x24,4 / SA 15095

ZR 46

profil tgczgcy

‘ -_- '!7
e 4
PR Profil ZR 46 PR Profil ZR 46 PR Profil ZR 46 PR Profil ZR 46
Bianco matt Creme matt Mocca matt Nero matt

2705x23,9/SA 15098  2705x23,9 / SA 15101  2705x23,9/ SA 15100 2705x23,9 / SA 15099

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
SA SA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Pitowanie v
Materiat powierzchniowy | Skéra syntetyczna
Odpornosc na temperature do 60 °C
Przydatnos¢ do pomieszczen o o000 KOLORY SPECJALNE
podwyzszonej wilgotnosci
Motliwos transportu w stanie zrolowanym - na zyczenie LEATHER-LINE, strona 12, 13i 16 |
MONTAZ %
-
samoprzylepny —
| L
0
o
o
SA samoprzylepny
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M 50

elastyczny profil
zakar\czajgcy i
tgczacy

PR Profil M 50
Silver PF gloss
2705x50 / NA 11539
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PR Profil M 50 PR Profil M 50
Silver PF met HGS
2705x50 / NA 11004 2705x50 / NA 11002
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU OBROBKA
NA NA
Materiat bazowy Polistyren wysokoudarowy Ciecie v
Materiat powierzchniowy |  pipiceei ook’ Pitowanie v

Odpornosé na temperature

Przydatnos¢ do pomieszczen
o podwyzszonej wilgotnosci

Odpornosc na scieranie

Motliwos¢ transportu w stanie zrolowanym

do 60 °C

Silver PF gloss ®® @O
Silver PF met 0®®®
HGS e®@@O

Silver PF gloss @ @ @O OO
Silver PFmet 0000 ©® ®
HGS 000000

v

KOLORY SPECJALNE

[niedostepne

MONTAZ

| klej montazowy

SA samoprzylepny
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PR Profil M 60 Silver PF gloss
PR Profil M 60 Silver PF met
PR Profil M 50 Silver PF gloss
PR Profil M 50 Silver PF met
PR Profil MR 46 Creme matt
PR Profil Z 239 Bianco matt
PR Profil M 58 Silver PF met
PR Profil M 58 Silver PF gloss

PROFILES




CHARAKTERYSTYKA PRODUKTOW

Abysmy mogli jak najszybciej odpowiedzie¢ na Panstwa pytania, nasza zatoga opracowata dla Panstwa tabele techniczng z charakterystyka
produktdw, opcjami dodatkowymi i wieloma innymi danymi dotyczacymi kazdego z naszych produktow.

Materiat bazowy

Jako materiat bazowy stosujemy opracowany specjalnie przez SIBU Design wysoce odporny na uderzenia rodzaj polistyrenu (HIPS).

HIPS charakteryzuje sie wytrzymatoscia, odpornoscia na uderzenia i bardzo mata waga. Do przyciecia na miejscu wystarczy zwykty n6z do tapet.
W ramach serii ACRYLIC-LINE stosujemy jako materiat bazowy ABS z powtoka akrylowa. W przypadku produktéw z serii PUNCH-LINE 3D jest
stosowany HIPS z dodatkowym podklejeniem z folii A-PET.

MATERIAL POWIERZCHNIOWY

W zmieniajacym sie $wiecie stawiamy na dtugotrwato$c i wysokie wymagania jakoSciowe oraz wzornicze stosujac materiaty w 100% bez PVC. Wyrdzniamy:

* poliuretanowe powierzchnie skory syntetycznej (PU) e poliestrowe powierzchnie imitujace sztuczne futro (PET) e powierzchnie metalizowane (PET)
® poliestrowe powierzchnie lakierowane (lakier PET) e powierzchnie zadrukowane (nadruk) e powierzchnie akrylowe (PMMA)

Wszystkie warianty s3 nie tylko oryginalne wizualnie lecz takze urzekajg w dotyku. Sprostaja najwyzszym wymaganiom i sg w szczegdlnosci
dedykowane do wystroju wnetrz.

GRUBOSC MATERIALXU

Podane grubosci materiatu odnosza sie do wersji bez kleju (NA) i samoprzylepnej (SA) dostepnych w ramach programu magazynowego.

SA - SAMOPRZYLEPNY

Skrot ,SA” oznacza, ze mata dekoracyjna wyposazona jest w warstwe samoprzylepng od spodu. Do jej produkcji stosowane sg wysokiej jakosci
kleje akrylowe lub kauczuk syntetyczny (PUNCH-LINE 3D, MultiStyle). Samoprzylepne maty dekoracyjne (SA) moga by¢ klejone zaréwno na
chtonacych, jak i nie chtongcych podtozach. Ze wzgledu na fakt, ze nasz polistyrenowy materiat bazowy jest termoplastyczny, nalezy uwzglednic
niewielkie rozszerzanie sie produktu (patrz wskazowki dotyczace obrobki).

MAKSYMALNA GRUBOSC MATERIAXU

Podanymi wartosciami definiujemy maksymalna grubos¢ (wysokosc) struktury w wersji bez kleju (NA) i samoprzylepnej (SA).

ODPORNOSC NA TEMPERATURE

Dostarczajac towar do ponad 70 krajow na catym Swiecie, gdzie panuja rozne warunki klimatyczne, nasz materiat poddawany jest najtrudniejszym
testom. Maty dekoracyjne SIBU, juz w stadium powstawania, poddawane sg obcigzeniom temperaturowym i wilgotnosciowym w specjalnych,
termicznych kontenerach zaréwno w stanie naklejonym, jak i nie naklejonym. Tylko najlepsze pod wzgledem jakosci materiaty wytrzymuja nasze
surowe wymagania. Podane wartosci odpornosci na dziatanie temperatury odnoszg sie do trwatej aplikacji produktu w stanie naklejonym i
dtugotrwatego dziatania temperatury takze na maty nie naklejone.
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ZASTOSOWANIE W POMIESZCZENIACH O PODWYZSZONEJ WILGOTNOSCI

Stosowanie mat dekoracyjnych SIBU w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci jest uzasadnione tylko, gdy mata dekoracyjna narazona jest na dziatanie
wilgoci w krotkim okresie czasu. Oznacza to, ze dziatanie wilgoci moze nastapi¢ na skutek podwyzszonej wilgotnosci powietrza lub poprzez bezposrednie
zroszenie woda. Maty dekoracyjne SIBU nie moga by¢ stosowane bezposrednio w przestrzeniach mokrych jak rowniez narazonych na diugotrwate dziatanie
wilgoci.

eeee Przydatnosé do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci eeeo Przydatnos¢ do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci, jednak materiat reaguje w
pewnym stopniu na zraszanie woda = rekomendujemy usuwanie wilgoci

ODPORNOSC NA SCIERANIE

Produkty oznaczone jako odporne na $cieranie wykazuja wyjatkowg odporno$¢ na zarysowania powierzchni. Nasz zespét technologéw testuje
produkty juz w fazie rozwoju, aby moc zaoferowac towary spetniajace kazde z wymagan klienta.

eeeeee znakomita odpornos¢ na Scieranie eee000 normalna odpornos¢ na Scieranie
eeeee0 hardzo dobra odpornosc na Scieranie eec000 niska odpornosc na scieranie
eeeec0 dobraodporno$é na Scieranie

NADRUK

Powierzchnie mat dekoracyjnych SIBU moga by¢ zadrukowane za pomocg sitodruku lub druku cyfrowego co nadaje im bardzo wyjatkowego i
indywidualnego wygladu. Wszystkie produkty oznaczone jako [P]tatwo daja sie zadrukowac. Aby umozliwié Parstwu podijecie proby zadruku
oferujemy oryginalne wzory. Na Zyczenie mozna zamowic ulotke informacyjna z polecanymi kolorami sitodruku.

MOZLIWOSC ROLOWANIA W TRANSPORCIE

Zasadniczo nasze maty dekoracyjne pakowane sg ptasko na paletach. Niemniej jednak, aby mdc dokonywaé drobnych wysytek w mozliwe
najtanszy sposob, zaprojektowali$my karton, w ktéry mozna spakowac wiele naszych mat dekoracyjnych w postaci zrolowanej. Maty dekoracyjne
w wersji bez kleju (NA) rolowane s3 strona dekoracyjng na zewnatrz, a maty dekoracyjne w wersji samoprzylepnej (SA) zwijane sg strong klejaca
na zewnatrz. W przypadku mat dekoracyjnych z serii LEATHER-LINE sugerujemy pakowanie max 3 sztuk na karton, a w przypadku wszystkich
pozostatych max 6 sztuk na karton.

Zwiniety towar po otrzymaniu nalezy roztozy¢ na ptasko w temperaturze pokojowej na ok. 24 godziny i ewentualnie dodatkowo obcigzyc.
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OPCJE DODATKOWE

Jestesmy Swiadomi, ze nie zawsze mozecie Panstwo uzywac naszych produktow z programu magazynowego do zadanego zakresu zastosowania i
dlatego oferujemy Panstwu opcje dodatkowe.

OGNIOODPORNOSC

Produkty z programu magazynowego odpowiadajg normie odpornosci ogniowej DIN 4102 B2, z wyjatkiem produktow z serii ACRYLIC-LINE
(standard UL 94, amerykariska norma palnosci tworzyw sztucznych). Produkty oznaczone jako (%], w wersji bez kleju, sa dostepne na zyczenie
w wersji trudnopalnej, na innym materiale nosnym. Nasze produkty spetniaja nastepujace normy: DIN 4102 B1, ONORM A3800, Classement M1,
Classement M2. Dysponujemy odpowiednimi certyfikatami. W celu uzyskania blizszych informacji prosze zamowic nasza ulotke!

OPCJE FORMATU

Dodatkowo, oprécz standardowych formatéw mat wymienionych w katalogu OVERVIEW, chetnie oferujemy wymiary indywidualnie dopasowane do potrzeb.

INNE GRUBOSCI
W odpowiedzi na Panstwa oczekiwania produkty z serii DECO-LINE i PUNCH-LINE produkujemy w grubosci pomiedzy 0,8 i 4,0 mm.

CIECIE

Zycza sobie Paristwo gotowe formatki dociete na zadany wymiar i ksztalt ? Prosze sie z nami skontaktowaé, aby$my mogli zaoferowaé Paristwu
najlepsze z mozliwych rozwigzan. Dla elementow o dtugosci ok. 3m jesteSmy w stanie natychmiastowo spetni¢ Paristwa wymagania.

WERSJA MAGNETYCZNA

Wszystkie maty dekoracyjne SIBU sg dostepne w wersji z magnetycznym podktadem od ilosci 3 sztuk. Wyjatek stanowig maty LL ROMBO, LL QUADRO i
CR CRISTAL ROMBO.

Folie magnetyczne SIBU mozna stosowac na rdznych podtozach metalicznych oraz na zwyktych podtozach pomalowanych farbami magnetycznymi.Tym
samym wymiana dekoréw staje sie dziecinnie prosta! Obszar zastosowania nowego programu mat magnetycznych SIBU Design jest niemal nieograniczony
- dekoracje witryn sklepowych, zabudowa sklepow i powierzchni targowych lub powierzchnie meblowe, dekoracje i wszelkie rodzaje ekspozytordw.

Mata imitujaca powierzchnie lustrzang SIBU DM Silver w wersji magnetycznej jest dostepna z magazynu w dwach rozmiarach 2600x990x1,5 mm i 2000x990x1,5 mm:
© DM Silver Wersja magnetyczna 2600x990x1,5 (Art.No. 15903) * DM Silver Wersja magnetyczna 2000x990x1,5 (Art.No. 15904)

Odpornos¢ na temperature : do 50 st. C
Ciecie: przycinanie nalezy przeprowadza¢ zawsze od strony dekoracyjnej
Klasa ochrony przeciwpozarowej B2 (wg normy DIN 4102).

WSTEPNA OBROBKA DO KLEJENIA NA PRASIE

Aby maty dekoracyjne nadawaly sie do klejenia na prasie muszg zosta¢ poddane obrobce wstepnej od strony spodniej w zaleznosci od grubosci
materiatu albo poprzez dodatkowy proces produkeyjny albo przez szlifowanie wykonane we wiasnym zakresie (przy uzyciu papieru $ciernego,
granulacja 80).

Aby mdc przeprowadzi¢ ten proces w fabryce, bezwzglednie potrzebujemy takiej informacji przy sktadaniu zamoéwienia.



OBROBKA

Prosze zwrdci¢ uwage, ze maty dekoracyjne SIBU moga by¢ obrabiane wytacznie od strony dekoru.

Powierzchnie dekoracyjne naszych mat sg zabezpieczone przed uszkodzeniami folig ochronna. Warstwa ochronna powinna by¢ usunieta
dopiero po zamontowaniu maty.

Maty SIBU z serii DECO-LINE o grubosci mniejszej niz 2 mm mozna cigé w prosty sposob przy uzyciu noza do tapet. Wystarczy nacia¢ delikatnie
powierzchnie i przetama¢ mate wzdtuz naciecia. W przypadku pozostatych mat, jak rdwniez mat z serii DECO-LINE o grubosci do 3 mm sita
nacisku podczas cigcia musi by¢ odpowiednio wigksza. W przypadku mat samoprzylepnych (SA) oraz mat z serii PUNCH-LINE 3D (zaréwno
wersja NA, jak i SA), po przetamaniu wzdtuz naciecia, nalezy oddzielnie odciaé folie na spodzie maty. Prosze zawsze uzywac ostrych nozy.

W przypadku mat o grubosci od 1 do 1,5 mm rekomendujemy ciecie za pomoca wykrojnikow stalowych.
Wszystkie maty dekoracyjne SIBU moga by¢ nawiercane od strony dekoru.

Ponizej podano parametry techniczne tarczy:

W przypadku materiatu o grubosci 1 mm: HW 280x3,2 / 2,2x30 260 / 12.46-18.08 WZ

W przypadku materiatu o grubosci wiekszej niz 1 mm:  HW 250x3,2 / 2,2x30 240/ 19.63 WZ HW 250x3,2 / 2,2x30 240 / 19.63 FZ/TZ
Predkos¢ 6000 obrotéw/min - predkos¢ posuwu do 25 m/min.

W przypadku mat z serii LEATHER-LINE: HW 255x2,8 / 2,0x30 80/ 10.01 FZWZ
Predko$¢ 6000 obrotéw/min - predko$¢ posuwu do 10 m/min.

Najlepszy rezultat w przypadku mat z serii LEATHER-LINE uzyskuje sie przy uzyciu ptyty MDF (4 mm) od spodu i na gorze, nizszej predkosci posuwu i
wyzszej predkosci obrotowe;.

W przypadku materiatu o grubosci do 2 mm: frez o $rednicy 3 mm, predko$é obrotowa 12000 do 24000 obrotow/min., predkosé posuwu do 20 m/min.

Przy uzyciu frezarki 1-krawedziowej, lewoskretnej - czynno$c nalezy przeprowadzac od strony dekoru.
Przy uzyciu frezarki 2-krawedziowej, prawoskretnej - czynnos¢ nalezy przeprowadzac od strony polistyrenowego podktadu.

W przypadku materiatow o grubosci wiekszej niz 2 mm nalezy stosowac mniejsza predkosé posuwu i stosowac frezarki o wigkszej rednicy frezu (6 mm).

Wszystkie maty dekoracyjne SIBU moga by¢ przycinane standardowymi rodzajami urzadzen do ciecia laserowego.
Predkosc¢ ciecia zalezy od mocy lasera.

Podane wartosci odnosza sie do maksymalnego promienia giecia przy mocowaniu wklestym lub wypuktym. W kazdym przypadku wymagane
jest mechaniczne przytwierdzenie krawedzi maty. Wyjatek stanowig produkty z serii MultiStyle, w przypadku ktdrych nie ma potrzeby mocowania
mechanicznego.

Podczas klejenia mat na kolumnach nalezy uwzglednic¢ promien giecia danego produktu SIBU (patrz wskazowki dotyczacej obrobki). Jako pomoc
w montazu sugerujemy zastosowanie dwustronnej tasmy klejacej do przymocowania koncow maty. Takze w tym przypadku nalezy pamietac

0 pozostawieniu szczeliny dylatacyjnej o szerokosci 2-3 mm. Niezbedne jest mechaniczne przymocowanie maty na krawedziach np. za pomoca
listwy podtogowej taczacej. Przy zastosowaniu mat z serii MultiStyle na chtongcych podtozach, polecamy dodatkowo uzycie kleju SIBUKLE D22HV.

GLOSSAR
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OBROBKA

Zaroéwno, gdy strona dekoru ma tworzy¢ kat wewnetrzny, jak i zewnetrzny, maty SIBU podgrzewamy od spodu.
Orientacyjne parametry dla materiatu o grubosci 1 mm: temperatura drutu ok. 200 st. C, czas podgrzewania ok. 6 sek.

W przypadku mat dekoracyjnych z serii ACRYLIC-LINE, PUNCH-LINE, DECO-LINE i STRUCTURE-LINE mozliwe jest giecie na zewnatrz (dekorem na
zewnatrz) - giecie do wewnatrz (strong dekoru do wewnatrz) jest mozliwe tylko w przypadku gtadkich mat dekoracyjnych lub mat z drobng struktura.
W przypadku gtebszych struktur - nie ma mozliwosci uzyskania wewnetrznej krawedzi.

W przypadku mat dekoracyjnych z serii LEATHER-LINE mozliwe jest gigcie na zewnatrz (dekorem na zewnatrz), giecie do wewnatrz (dekorem do
wewnatrz) natomiast jest mozliwe tylko w przypadku gtadkich mat. W przypadku mat ze strukturg wzdtuz wewnetrznych krawedzi moga pojawic sie
fatdy.

W przypadku produktow zawierajacych PET lub powierzchni lakierowanej zawierajacej PET, mozliwe jest lekkie giecie powierzchni poprzez
termoformowanie przy uzyciu ptaskich form, nie posiadajacych ostrych krawedzi (nalezy unikac ostrych konturdw i stosowac wigksze promienie giecia).

Wszystkie inne produkty jak powierzchnie poliuretanowe imitujace skore syntetyczna i powierzchnie z nadrukami zazwyczaj sa termoformowalne.
W przypadku jakichkolwiek nowych narzedzi do formowania konieczne jest przeprowadzenie testow. Narzedzie musi by¢ dostosowane do materiatu.

Parametry podgrzewania: orientacyjna temperatura 160-210 st. C poprzez ogrzewanie od gory i od dotu. Czas procesu: migdzy 20 a 40 sek.

Do przeprowadzenia prob chetnie przekazemy oryginalne wzory.

Przygotowanie
Maty dekoracyjne bez kleju (NA) z serii DECO-LINE, LEATHER-LINE, STRUCTURE-LINE i ACRYLIC-LINE (za wyjatkiem kilku produktow) moga by¢ kiejone na
prasie przy wykorzystaniu dostepnych na rynku klejow np. Rakoll Express 50, Leifa PV/H, Synturit Rapid. Podfoze musi by¢ chtongce (MDF, ptyta widrowa, itp.).

Przy zastosowaniu tego wariantu obrobki moga by¢ wykorzystane dostepne w handlu obrzeza z tworzywa sztucznego, aluminium [ub drewna. Klejenie na prasie
zapobiega normalnemu rozszerzaniu sie naszych mat dekoracyjnych wskutek dziatania podwyzszonej temperatury.

Aby maty dekoracyjne nadawaty sie do klejenia na prasie, musza by¢ wezesniej odpowiednio przygotowane od strony spodniej w zaleznosci od grubosci
materiatu albo poprzez dodatkowy proces produkeyjny albo przez szlifowanie wykonane we wtasnym zakresie (przy uzyciu papieru $ciernego- granulacja 80).

Klejenie

Podczas klejenia na prasie strukturalnych mat dekoracyjnych (seria STRUCTURE-LINE, LEATHER-LINE i ACRYLIC-LINE) miedzy ptyta prasujaca a strong
dekoracyjng maty nalezy umiesci¢ porowatg mate gumowa o Sredniej twardosci i grubosci ok. 5 mm. Dzigki temu osigga sie rownomierne roztozenie nacisku
i unika jednocze$nie powstawania niepozadanych uszkodzen na powierzchni powodowanych przez czastki brudu dostajace sie przypadkowo miedzy plyte
prasujaca a mate.

W przypadku klejenia za pomoca prasy gtadkich mat dekoracyjnych z serii DECO-LINE o grubos$ci 1 mm nie polecamy stosowania porowatej maty gumowej.
Mogtaby spowodowac optyczny efekt nieregularnosci na powierzchniach lustrzanych. Aby otrzymac efekt idealnie gtadkiego lustra, prosze sktada¢ zapytania o
maty dekoracyjne majace grubos¢ 2 mm.

Jesli wskutek transportu lub warunkow magazynowych mata nie posiada wolnej od zagniecen lub pofatdowan folii ochronnej, wéwczas musi ona zostac
usunieta przed rozpoczeciem procesu klejenia na prasie. Sita nacisku prasy powinna wynosié 2 kg/cm2(0,2 N/mm?2), temperatura ok. 45 st. C, czas prasowania
to okoto 10 min. Proces klejenia materiatu przeciwpreznego i maty dekoracyjnej powinien zostac przeprowadzony w jednym cyklu roboczym. Jako materiat
przeciwprezny stosuje sie powszechnie dostepne ptyty HPL. Podczas klejenia maty na surowa plyte wiérowa o grubosci 16 mm najlepsze rezultaty zostaty
osiggniete przy wykorzystaniu polistyrenowej ptyty o grubosci 1,0 mm jako materiatu przeciwpreznego.

Po przeprowadzeniu procesu klejenia nalezy pozostawi¢ maty utozone warstwowo do ostygniecia przez noc (ok. 16 godzin). Aby najwyzej utozona mata mogta
sie rowniez ptasko wytozy¢, nalezy ja przykry¢ ptyta o grubosci 19 mm.



AKCESORIA

Dla perfekcyjnego wykonczenia mat dekoracyjnych SIBU wzglednie zamaskowania niezbednych fug dylatacyjnych, oferujemy Panstwu
technicznie i optycznie dopasowane profile dekoracyjne. Dzielimy je na 5 grup, przy wyborze konkretnego rodzaju profila prosze rozwazy¢
nasze propozycje profili dla wybranego wzoru maty.

Dla kazdego z produktow w katalogu podano optymalng wielko$¢ szpachli A1 lub A2 stuzacej do rozprowadzenia kleju. Zakres zastosowania:
klej SIBUKLE D 22HV nadaje sie doskonale do klejenia produktéw SIBU na podtozach chtonacych, powierzchniach ptaskich takich, jak drewno,
sklejka, ptyta wiorowa, gips-karton, beton lub gtadki mur.

Uwaga: klej SIBUKLE D 22HV nie moze by¢ stosowany w przypadku powierzchni nie chtongcych jak ptytki, powierzchnie z tworzywa
sztucznego, metale, szkto, itd.

Przy uzyciu zestawu do polerowania moga Panstwo usuna¢ powstate slady uzytkowania lub zadrapania powierzchni akrylowych. Jednoczes$nie
dzieki takiemu zabiegowi na powierzchni tworzy sie warstwa ochronna.
Zestaw zawiera: @ paste do polerowania ® gabke e Sciereczke do polerowania

SPECJALNE KOLORY

Podoba sie Panstwu nasz wzdr ale nie jest dostepny w ulubionym kolorze? W rubryce ,specjalne kolory” wymieniliémy dodatkowe wersje
kolorystyczne, ktére mozemy wyprodukowac dla Pafstwa w podanej, minimalnej ilosci. W przypadku, gdy minimalna ilo$¢ nie jest podana
prosimy o kontakt celem sprawdzenia tej informacji w danym momencie.

PRZECHOWYWANIE / TRANSPORT

Maty dekoracyjne SIBU musza by¢ przechowywane zawsze w pomieszczeniu zamknigtym, niedopuszczalne jest magazynowanie na
zewnatrz! Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

¢ maty dekoracyjne nalezy sktadowac na ptasko, maty zrolowane na czas transportu po otrzymaniu nalezy rozpakowac, utozy¢ na ptaskiej
powierzchni i - jesli to konieczne - dodatkowo obcigzy¢ aby utatwic rozprostowanie (uzy¢ podktadki z kartonu i obcigzy¢ nig cata mate aby
unikna¢ uszkodzen)

* mate utozong najwyzej na stosie przechowywac strong dekoracyjng do dotu

e produkty SIBU chroni¢ przed promieniowaniem UV

e produkty SIBU nie moga by¢ narazane na dziatanie wilgoci

e chroni¢ materiat przed brudem, pytem i uszkodzeniami mechanicznymi

o state sktadowanie naszych produktdw przez okres ponad 3 miesigcy w temperaturze ponizej 0 st. C lub powyzej + 30 st.
C moze negatywnie wptynac na jako$¢ i dlatego nie jest zalecane.
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Generalnie podczas transportu produktow SIBU nalezy zwrdci¢ uwage, aby chronione byty przez brudem, promieniowaniem UV, wilgocia i
uszkodzeniami mechanicznymi.

e uzywac stabilnych, ptaskich palet z podktadkami kartonowymi, paleta powinna by¢ dtuzsza niz transportowane maty

® najwyzej utozong na palecie mate dekoracyjng umiescic strong dekoracyjna do dotu. Dodatkowo mata ta powinna by¢ zabezpieczona kartonem i
ptyta (np. ptyta widrowa, HDF..)

¢ maty dekoracyjne powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie

® rogi i boki mat musza by¢ rowniez zabezpieczone (naktadki na rogi, folia PE...)

e nalezy unikaé temperatur ponizej-35 st. C lub powyzej +50 st. C

e maty strukturalne przewozone na paletach powinny by¢ utozone wzorem biegngcym w tym samym kierunku

e zasadniczo transport mat SIBU jest mozliwy w stanie zrolowanym. Wyjatkiem sg maty LL ROMBO 12, LL ROMBO 40, LL ROMBO 85, LL QUADRO
jak rowniez CR CRISTAL ROMBO 85

e produkty SIBU przed obrobka musza zosta¢ poddane aklimatyzacji, idealna temperatura obrébki to ok. +10 st. C do +30 st. C

¢ przed rozpoczeciem jakiejkolwiek obrobki mat dekoracyjnych nalezy zapoznac sig ze wskazowkami, ktore znajda Panstwo takze na stronie
internetowej SIBU

e klej SIBUKLE D 22 HV nie moze by¢ dtugotrwale przechowywany w temperaturze ponizej +5 st. C i musi by¢ chroniony przed mrozem podczas
transportu

¢ montaz mat SIBU powinien nastapic- jesli to mozliwe- w przeciagu 18 miesiecy (za wyjatkiem mat przeznaczonych do klejenia na prasie,
w przypadku ktdrych, zaleznie od rodzaju maty, termin wynosi 2 lub 6 miesiecy liczac od daty podanej na etykiecie)

CZYSZCZENIE / UTYLIZACJA

Maty z serii DECO-LINE, STRUCTURE-LINE, ACRYLIC-LINE, PUNCH-LINE, PUNCH-LINE 3D: przy lekkim zabrudzeniu czysci¢ za pomoca migkkiej
$ciereczki (wolnej od kurzu i brudu). W przypadku silnych zabrudzen czysci¢ za pomocg zwyktego srodka czyszczacego do tworzywa lub szyb
($rodkiem czyszczacym zwilzy¢ delikatnie Sciereczke, nie powierzchnig materiatu).

Nie stosowaé srodkow $ciernych, sSrodkow na bazie rozpuszczalnika lub czystego alkoholu!
LEATHER-LINE: powierzchnie skorzane czysci¢ za pomocg zwyktego mydta w ptynie a nastepnie usungé mydto wilgotng $ciereczka .

Powierzchnie imitujace sztuczne futro: w przypadku lekkiego zabrudzenia powierzchnie mat LL Savanna, LL Marabu, LL Reggae, LL Eleganza
odkurzyé, przy silnym zabrudzeniu przetrze¢ wilgotng szmatka.

Rekomendujemy aby powierzchnie z nadrukiem czyscic delikatnie przy uzyciu wody z niewielkg iloscig mydta. Nie stosowac Srodkow sciernych, do czyszczenia
szkta lub podobnych. Sptukac czysta woda. Sposdb czyszczenia/ochrony moze sie roznic zaleznie od wymogdw producenta kolorowego nadruku.

Naszym priorytetem jest ochrona srodowiska naturalnego. Wszystkie materiaty, na bazie ktorych wytwarzane sg nasze produkty, sprawdzamy pod katem ich
oddziatywania na Srodowisko. Ze wzgledu na fakt, ze nie wszyscy dysponuja kontenerami do segregacji odpaddw z tworzyw sztucznych, przy rozwoju nowych produktow
ktadziemy duzy nacisk na stosowanie materiatow wysokiej jakosci: takich, ktore moga by¢ usuwane wraz z odpadami z gospodarstw domowych. Na Zyczenie z checia
dostarczymy Panstwu certyfikaty LGA gwarantujace, ze produkty firmy SIBU Design charakteryzujg sie wysokim wskaznikiem bezpieczenstwa i jakosci.
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WSKAZOWKI DOTYCZACE OBROBKI

Podtoze musi by¢ suche i gtadkie, wolne od luznych elementdw, kurzu, brudu, ttuszczu, wosku i silikonu. Aby osiaggna¢ maksymalna
przyczepno$¢, powierzchnie nie chfongce nalezy oczyscic alkoholem (etanolem, alkoholem izopropylowym).

Maty samoprzylepne (SA) moga by¢ stosowane zaréwno do podtozy chtonacych, jak i nie chtonacych, przy czym sugerujemy klejenie do
podtozy nie chtonacych.

W przypadku mat z serii MultiStyle (MS) zalecamy, aby podtoza porowate lub silnie chtonace, jak np. mur, ptyty gipsowo- kartonowe lub
surowe plyty wiérowe, zagruntowac przed obrdbka. Alternatywa moze by¢ zastosowanie naszego kleju dyspersyjnego SIBUKLE D22 HV jako
srodka odpowiedniego dla wykonania podktadu.

W przypadku mat bez kleju z serii STRUCTURE-LINE (SL) i DECO-LINE (DM) takze polecamy stosowanie naszego kleju dyspersyjnego SIBUKLE
D22 HV w przypadku porowatych lub silnie chtongcych podtozy jak np. mur, ptyty gipsowo- kartonowe i surowe ptyty widrowe.

W przypadku nie chtongcego podtoza napiecie powierzchniowe powinno wynosic¢ co najmniej 38 dyn (informacja przemystowa!) W przypadku
aplikacji produktu na wklestych i wypuktych podtozach bezwzglednie wymagane jest mechaniczne mocowanie krawedzi maty.

Idealna temperatura klejenia waha sie w przedziale od +10 st. C do +30 st. C. Maty dekoracyjne musza by¢ wczesniej poddane aklimatyzacji,
to znaczy przed obrobka doprowadzone do temperatury pokojowej (unikniecie tworzenia sie skroplin na powierzchni klejonej).

Nasze produkty ulegajg rozszerzalnosci cieplnej o ok. 0,7 mm mierzone na dtugosci 1 m przy wzroscie temperatury o 10 st. C. Z reguly powinna
zostac zachowana ok. 2- 3 mm fuga dylatacyjna na koricu kazdej maty.

Przy wysokiej temperaturze otoczenia, jak rowniez przy duzych wahaniach temperatury, nalezy zwiekszy¢ fuge dylatacyjng lub wybra¢ mniejszy
format maty. Unikac tworzenia sie pecherzy powietrza; stosowaé reczny watek gumowy $redniej twardosci o szerokosci ok. 170 mm.

W przypadku samoprzylepnych mat dekoracyjnych (SA) sciggnaé powoli folie ochronna od spodu, nie dotykaé przy tym powierzchni klejacej i
docisna¢ mate mozliwie mocno do podtoza. Maksymalna przyczepno$¢ zostanie osiggnieta po 24 godz. w temperaturze pokojowej.

Obszar zastosowania: klej SIBUKLE D22 HV jest szczegdlnie polecany do klejenia produktow SIBU na chtonacych, ptaskich podtozach jak drewno, sklejka,
plyta widrowa, ptyty gipsowo- kartonowe, beton lub gtadki mur.

UWAGA: klej SIBUKLE D22 HV nie jest przeznaczony do klejenia mat na powierzchniach nie chtonacych, jak ptytki, tworzywa sztuczne, metale, szkio itd.

Obrobka: klej nanies¢ wytacznie na gruntownie oczyszczong powierzchnie za pomoca szpachelki (rodzaj szpachelki podano przy kazdym z produktow).
W temperaturze otoczenia pomiedzy 20 st. C a 35 st. C, naniesiong warstwe kleju nalezy poddac dziataniu powietrza przez odczekanie 20-50 minut.
Im wyzsza temperatura otoczenia, tym krotszy jest czas napowietrzania.

Test dotykowy: po rozprowadzeniu kleju szpachelka maksymalny czas napowietrzania zostaje osiagniety gdy warstwa klejaca nie przyczepia sie do palcow!

Sktadowanie: w oryginalnie zamknigtych pojemnikach klej moze by¢ przechowywany do 12 miesiecy od daty dostarczenia. Przechowywac w temperaturze
powyzej 0 st. C. Chroni¢ przed mrozem w przeciwnym wypadku klej straci swoje wtasciwosci i nie bedzie nadawat sie do uzytku!

Niniejsza broszura informacyjna zostata sporzadzona ze szczegdlna troska i wedtug najlepszej wiedzy. Dane opieraja sie na doswiadczeniach praktycznych, wynikach
testow jak rowniez na prébach przeprowadzonych w warunkach rzeczywistych i odpowiadaja naszemu aktualnemu stanowi wiedzy. Szczegétowe arkusze :
informacyjne dostepne sg na zyczenie. Nie bierzemy odpowiedzialnoci za btedy powstate w druku, btedy norm i inne pomytki.
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